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Espana mantiene el

décimo puesto mundial
en parque de robots industriales

a Federacion Internacional de Robética

(IFR) hizo publicas, el 24 de septiembre, en

rueda de prensa oficial, las principales con-

clusiones del informe anual World Robotics

Industrial Robots 2020, del cual se extrae

la evolucion del mercado global de robots
industriales, asi como la situacion del mercado espanol
en 2019.

Tras 6 afios consecutivos de crecimiento, 2019 pre-
sencié un descenso en instalaciones de robots a nivel
mundial, con una cifra de 373.000 unidades vendidas,
un -12% comparado con 2018. El descenso fue ge-
neral por zona geogréfica, liderando las caidas Asia y
América con un -13%, mientras Europa contuvo el de-
clive con un -5% respecto 2018. Por industrias, el sec-
tor eléctrico/electrénica cayé un 17% a nivel mundial,
seguido de automocién, con un -16%.

China se mantuvo un afio mas como el mayor mercado
mundial, representando un 38% del total de unidades
vendidas, seguida de Japén con un 13% y USA con
un 9%. La explicacién de la caida general deriva de
las crecientes tensiones del comercio internacional, asi
como del enfriamiento de la economia mundial, aunque
todo ello no debe ocultar el hecho principal de que la

Annual installations of industrial robots - Spain
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tendencia subyacente de automatizacion industrial en
nuestro sector permanece creciente y sélida.

Espana mantiene el cuarto puesto en instalaciones en el
mercado europeo de la robética industrial (tras Alema-
nia, ltalia y Francia), descendiendo un puesto en el ran-
king mundial hasta situarse en décimo primera posicién.
Nuestro pais sufrié en 2019 un muy acusado descenso
en las instalaciones de robots, con una caida del 28%,
situandonos con 3.802 nuevas instalaciones a niveles
de hace b afos, e interrumpiendo un periodo 2014-2019
donde la tasa media de crecimiento habia sido del +10%.

Las ventas de robots en el mercado espafiol depen-
den en gran medida de la industria automovilistica
-ciertamente ciclica- quien en 2019 instalé el 47% del
total de unidades (Espafia es el segundo mayor fabri-

Annual installations of industrial robots - World
1,000 units
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La tendencia subyacente de automatizacion
industrial permanece creciente y solida. Las
perspectivas a largo plazo siguen siendo excelentes.

cante de vehiculos europeo solo por detras de Alema-
nia, segun datos de la OICA).

En cuanto a densidad de robots en la industria au-
tomovilistica, esta ascendié en 2019 a los 1165 ro-
bots/10.000 empleados (por 1.110 robots en 2018), lo
que nos mantiene en 9% posicién mundial. La densidad
de robots en la industria en general es mucho mas
baja, pero ha ido aumentando a lo largo de los anos,
alcanzado los 99 robots instalados por cada 10.000
empleados en 2019 (frente a los 88 de 2018).

Por lo que respecta al stock de robots, Espafia mantie-
ne el puesto nimero 10 en el ranking global por detras

de China, Japdn, Corea del Sur, Estados Unidos, Ale-
mania, Italia, China Taipéi, Francia y México.

Perspectivas generales 2020-23

La crisis econédmica mundial asociada a la pandemia
de COVID-19 dara influenciara sin duda a las ventas
de robots industriales en 2020. Cabe esperar una
contraccion importante a corto plazo. A medio pla-
zo, esta crisis sera un impulso a la digitalizacion que
crearé oportunidades de crecimiento para la industria
de la robdtica en todo el mundo. Las perspectivas a
largo plazo siguen siendo excelentes. A

www.aer-automation.com

seguimos a tu lado

Ante la situacion excepcional provocada por el COVID-19, el sector del envase
metalico sigue trabajando a su maxima capacidad para asegurar que puedan llegar
productos de la maxima calidad con todas las garantias de seguridad a los hogares
espanioles. Se estan aplicando todas los protocolos de las autoridades sanitarias
para garantizar la seguridad de nuestros trabajadores, clientes y proveedores.

Ahora, mas que nunca,

METAL

o

se recicla
para siempre

AL ENVASE
METALICO

www.ame.org.es



IDE

Tasa de valorizacion deos
envases y embalajes

de madera en Espana en 2019

n el afo 2019 se

han estudiado 105

empresas de recu-

peradores y reci-

cladores, este dato

ha disminuido con
respecto al 2018 debido a que el
censo de empresas recuperado-
ras de residuos de madera tiende
a disminuir, aunque la facturacion
de este este sector se ha visto au-
mentada. Ademas, el periodo en el
que se ha realizado el estudio se
ha visto afectado por la situacién
extraordinaria producida por el
COVID-19, dificultando la recopila-
cién de datos. En relacién a las en-
cuestas recibidas de usuarios de
envases y/o embalajes en 2019,
el censo ha disminuido a 402 em-
presas frente a 434 recibidas en
2018, viéndose afectada también

FEDEMCO"

TASA DE VALORIZACION
DE LOS ENVASES Y
EMBALAJES DE MADERA
EN ESPARA EN 2019
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la participacion de las empresas
debido a dicha situacion.

Las toneladas han sido aproxi-
madamente de: 47853b5,06 Tn en
volumen valorizado, de 592.198,55
Tn en volumen de residuo, de
396.203,79 Tn en volumen de reci-
claje y 82.331,27 Tn en el volumen
de valorizacion energética.

Los volimenes han aumentado
de forma proporcional, por lo que no
se observan grandes variaciones en
los porcentajes finales del estudio
de la tasa 2019 respecto a afos an-
teriores. La tasa de valorizacion toma
un valor de 80,80% en 2019 frente
a 80,46% en 2018, la tasa de reci-
claje es para 2019 de 66,90% mien-
tras que en 2018 fue de 66,95% vy,
por ultimo, la tasa de valorizacién
energética en el ano 2019 ha sido
de 13,90%, a diferencia del afio an-
terior que fue de 13,51%.

Se observa la estabilizacion de las
cantidades destinadas tanto a reci-
claje como a valorizacién energética
respecto al afio 2018. Se mantiene la
tendencia creciente del volumen des-
tinado a valorizacién energética debido
a la existencia de una mayor concien-
ciacion en el empleo de biomasa para
generar energia mediante incineracion
directa con recuperacion de calor.

octubre—diciembre de 2020

Ademas, el volumen de reutiliza-
cién obtenido en el estudio ha au-
mentado respecto a otros afios, esto
supone la disminucién del volumen
de reciclaje puesto que algunas ges-
toras basadas principalmente en la
recogida, transporte y reciclado de
los residuos han recibido de las em-
presas menor volumen de residuos
de envases o embalajes de madera,
dandoles las empresas nuevos usos
o rotaciones sin llegar a considerar-
los residuos y alargando su ciclo de
vida util.

Se incluye de forma desagrega-
da en este estudio, primera vez, lo
que establece La Decision de Ejecu-
cion (UE) 2019/665 de la Comision
de 17 de abril de 2019 que modifi-
ca la Decision 2005/270/CE, por
la que se establecen los formatos
relativos al sistema de bases de da-
tos de conformidad con la Directiva
94/62/CE del Parlamento Europeo
y del Consejo, en lo que respecta a
los envases de madera que se repa-
ren para su reutilizacion.

Para concluir, la Tasa de valoriza-
cién de envases y embalajes de ma-
dera en Espana de 2019 ha aumen-
tado un 0,34% respecto a la Tasa
del afio 2018. mA

www.fedemco.com
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La Lata de Bebidas
cumple 85 gf10s

a lata de bebidas cum-

ple 85 anos. Nueve dé-

cadas en las que este

envase ha demostrado

su permanente empe-
no por adaptarse a las cambiantes
necesidades del consumidor. Ha
afrontado multiples innovacio-
nes, algunas evidentes y otras casi
imperceptibles, con la Unica finali-
dad de satisfacer a la sociedad a la
que daba servicio. Sucesivas reduc-
ciones de peso, cambios de cierre,
forma, tamano y disefio han jalo-
nado su evolucién, consolidandolo
COmMOo un envase seguro, resisten-
te, ligero,moderno, competitivo,
transportable y facil de enfriar,
asi como un perfecto soporte
para la imagen de marca. Por si
fuera poco, su larga tradicién de re-
ciclado y su excelente desemperio
medioambiental lo sitdan en un lugar
de privilegio en la carrera por el futu-
ro encarnando el mejor ejemplo de
economia circular.

Infinitamente reciclable

Los metales son materiales
permanentes, no pierden calidad
cuando se reciclan. De hecho,
el metal se recicla desde tiempos
inmemoriales ya que el hombre
descubri6 muy pronto que para
fabricar nuevos objetos metali-
cos era mas provechoso fundir los
antiguos que extraerlo del mineral.
Gracias al reciclado, el 75% del
aluminio producido por la huma-
nidad a lo largo de su historia si-
gue en uso.

Todas las latas de bebidas
son infinitamente reciclables
sin pérdida de calidad, indepen-
dientemente de su color o disefio
y ademas son faciles de separar
y reciclar con la infraestructura
existente, sin requerir nuevas tec-
nologfas ni costosas inversiones
adicionales. Su reciclado funcio-
na y por ello es el envase mas
reciclado en el mundo. También

6 IDE Informacion del Envase y Embalaje  octubre—diciembre de 2020

en Espana donde gracias a muni-
cipios y consumidores se reciclan
mas de ocho de cada diez latas.
Se separan facilmente de otros
residuos (con electroimanes o
separadores de Foucault) y la
estructura para ello esta amplia-
mente implantada, tanto en flujos
selectivos como en indiferencia-
dos. Las latas pueden reciclar-
se y se reciclan de manera in-
definida, para fabricar nuevas
latas u otros productos me-
talicos. Reciclar una lata ahorra
el 95% de la energia necesaria
para crear una nueva. Es decir,
con este ahorro de energia se
puede mantener un televisor fun-
cionando durante 3 horas.

Otro dato curioso, es que cuan-
do depositas una lata de bebidas
en el contenedor amairillo, tarda
menos de 60 dias en volver a tus
manos, en forma de nueva lata u
otro producto metdlico.
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Una maravilla tecnolégica

Pero mas alla del reciclado, la lata
es un ejemplo de minimizacién en
el uso de materiales. Lejos quedan
los mas de 115 gramos de aquella
primera lata. Hoy una lata de bebi-
das pesa alrededor de 13 gramos.
Gracias a la innovacién permanen-
te, una lata de bebidas tiene un
espesor inferior al de un cabello
humano, pero puede soportar 90
kilos en su eje vertical y contener
una presién interna mayor que la de
un neumatico de coche.

Segun el reciente Andlisis de
Ciclo de Vida realizado por Metal
Packaging Europe, en los ultimos
diez anos, la lata ha reducido
su huella de carbono en un im-
presionante 31%. Los principales
factores que han hecho posible este
progreso son las continuas mejoras
en los procesos de fabricacién del
aluminio, la reduccién en el peso de
la lata y el aumento de su tasa de
reciclado.

Es evidente que el extraordina-
rio comportamiento ambiental de la
lata esta atrayendo el interés de
marcas y consumidores, no sélo
de los productos tradicionales enva-
sados en ella, como las cervezas o
los refrescos, sino de otros como el
agua, el vino, la sidra, el vermut o la
cerveza artesanal.

Su eficiente logistica, sus exce-
lentes caracteristicas de barrera a
la luz y el oxigeno, sus minimas emi-
siones de CO2 y su alto indice de
reciclado son solo algunos de los

muchos motivos por los cuales cada
vez méas bebidas eligen este envase.

Juan Ramén Meléndez, direc-
tor de la Asociacién de Latas de
Bebidas afirma “La Unidn Europea
define la Economia Circular como
aquella que mantiene en uso los

materiales durante el mayor tiem-
po posible, evitando las pérdidas y
la generacidn de residuos y eso es
lo que los envases metalicos y la
lata de bebidas lleva décadas ha-
ciendo. Estamos orgullosos de que
los principios rectores de la Eco-
nomia Circular estén grabados en
el ADN de la lata y no sean una
potencialidad por desarrollar, sino
una realidad contrastable”. A

www.latasdebebidas.org
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Vector Moto =
t tro de trab o
e e e e a0 AR Racking

Vector Motor Control Ibérica, S.L. (VMC) es un especialista global en gestién de la energia
y automatizacion industrial, y distribuye en Espafa y Portugal los productos de Automatizacion y
Control Industrial de LS Electric (LG Industrial System).

R Racking ha instalado el sistema de es- ‘ ‘

tanterfas convencionales para palets en
las nuevas instalaciones de Vector Motor

Control Ibérica S.L. (VMC), situado ahora mc ha traSludadO SU

en Santa Perpétua de Mogoda (Barce-

lona). VMC, compariia dedicada a la tecnologia para la OﬁC1na Central a Sunta
automatizacion y el control industrial, ha decidido tras- \

ladar su principal centro de trabajo a una nueva nave de P erpehlu de MOgOda
3414 m? y 8010 m? de parcela como parte de su cre-

cimiento estratégico. “Ahora disponemos de un almacén (Burcelonu) y Cuentu con
mas eficiente, competitivo y adaptado a las necesidades < o
P un almacén equipado

actuales gracias entre otras cosas a las soluciones pro-

porcionadas por AR Racking” explica Lucia Montoya, ’ te'11u de
Responsable de Operaciones y Compras de VMC. Y con el 515

anade: “El cambio, previsto dentro del plan de expansion paktizacio’n Convencional

de la compania, permitira mejorar nuestras operaciones y

ofrecer un mejor servicio a nuestros clientes’. de A_R RaCking
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El nuevo centro de trabajo cuenta
con un drea de oficinas y un almacén
en el que se han instalado estante-
rias industriales convencionales para
palets AR PAL, permitiendo acceso
directo e inmediato a la carga. Se
han anadido, ademas, 180 niveles
de picking. “La estanteria conven-
cional para carga paletizada es una
propuesta logistica eficaz, versétil y
con una sencilla regulacion de los ni-
veles de carga que se adapta a cual-
quier tipo de mercancia sea cual sea
su volumen o peso’, comenta Joan
Cerrato, responsable del proyecto
y Técnico Comercial de la Zona No-
reste de AR Racking. ma

www.ar-racking.com

Al rSeRins

SOLUCIONES DE ALMACENAJE

- SISTEMA CONVENCIONAL
- ESTANTERIAS DE MEDIA CARGA - ESTANTERIAS COMPACTAS - ALMACENES AUTOMATICOS
- ESTANTERIAS DE PICKING DINAMICO - BASES MOVILES - AUTOPORTANTES
- PASILLOS ELEVADOS - ESTANTERIAS DINAMICAS - SISTEMA MINILOAD

- AR SHUTTLE

GANA TIEMPO. GANA ESPACIO. % +34 944 317 941 www.ar-racking.com | im0 ® (f) @
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ET SyStemS equipa el nuevo centro
logistico de Royal Talens

oyal Talens, S. A. (en adelante Talens),

con sede central en Apeldoorn (Paises

Bajos), pero con centro de distribucion

propio en Sant Fruités de Bages (Barce-

lona), es fabricante de pinturas de bellas
artes y proveedor de una amplia variedad de productos
creativos. Fundada en 1899, y actualmente lider en el
mercado mundial de las bellas artes.

Su continuo crecimiento ha supuesto la necesidad de
trasladarse a una nueva plataforma logistica, pasando de
la localidad de Sallent de Llobregat (3.000 m2) a Sant
Fruités de Bages (5.000 m2), también en la provincia de
Barcelona.

Segun indica José Delmas (Distribution Center
Manager), este traslado ha sido estudiado a nivel in-
terno en base a:

Las limitaciones espaciales existentes en nave anterior,
requerfan de almacenes externos para gestion de stoc-
ks, con las consecuentes dificultades en la trazabilidad
de material y sus costes asociados.

10 IDE Informacién del Envase y Embalaje « octubre—diciembre de 2020

en Sant Fruitdés de Bages

Necesidad resultante del incremento en el portfolio
de productos.

En la nave anterior, el picking unitario se realizaba a
dos (2) niveles, ralentizando su productividad en la
entrega entreplantas.

Optimizacién de los recursos técnicos y humanos
de la compafiia. En este apartado ha tenido rele-
vancia la necesidad de gestionar de manera 6ptima
la zona de paletizacion, ya que la gestion de stocks
resultaba compleja, asi como la preparacién de pe-
didos.

De entre sus variables actuales, destacan:
Cartera de aproximadamente 1500 clientes.

Distribucion de la cartera de clientes a nivel peninsu-
lar (Espafa y Portugal) e Islas Baleares y Canarias.

Productividad media diaria de 200 pedidos, equiva-
lentes a 3.500 lineas.



Centro de distribucion

La nueva plataforma de distri-
bucién de Talens, cuenta una su-
perficie de 5.000 m?, todos ellos
en planta (a diferencia de la ante-
rior instalacién), sobre la que ET
Systems ha efectuado el corres-
pondiente asesoramiento y defini-
cién de su layout y procesos ope-
rativos, diferenciando entre areas
de almacenaje paletizado y zonas
de picking.

El centro de distribucién cuenta
con amplia zona de recepciones y
expediciones, equipadas con cinco
(5) muelles y una (1) rampa. La zona
de paletizacién se ha equipado con
estanterias convencionales con
capacidad para aproximadamente
4.800 palets, y sobre la que se de-

sarrollan los trabajos de picking de
bulto completo (caja) o palet.

Es en el area de picking unitario
donde ademds de los cuatro (4)
carruseles horizontales de los
que ya disponia Talens, se ha in-

corporado un (1) nuevo equipo
de idénticas caracteristicas, y se
han alineado los cinco (5) elemen-
tos (con capacidad de 54 carriers
cada uno) a nivel suelo, obtenien-
do de esta manera, una Unica zona
de preparacion unitaria.

-

systems

OLOSAL STORADE SOLUTIONS

The

| Member of Synergy Logistics Group™

s >

SOLUCIONES Y EQUIPAMIENTO
PARA ALMACENAJE Y
PREPARACION DE PEDIDOS

s
2

~ Carruseles =
~ Horizontales

Verticales
Multicolumna

Almacenes
Verticales

[sistema Robotizado
de Preparacion
de Pedidos

Rotativos
Verticales

Verticales
Miniload

Estamos en:
BARCELONA - BILBAOQ - LISBOA
MADRID - MALAGA

info@etsystems.com
902 198902 / +34 934 700 949

www.etsystems.com

Software
de Gestion

Estanterfas Cargas
Largas, Chapas
y Telescopicas

Estanterias
~ yEntreplantas
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Indicar que la previsién de cre-
cimiento, tiene planificada la incor-
poracién de un (1) nuevo carrusel
horizontal, anexo a los anteriores.

Para la preparacion de pedidos,
se cuenta ademds con dos (2) me-
sas multipedidos equipadas con
16 displays para la preparacion
simultanea y estanterias dinamicas
para la entrega de pedidos finaliza-
dos a zona de consolidacion.

Finalmente, y como caracteristi-
ca principal de la instalacién, se ha
implantado el software ULISES
WMS para la gestién integral del
almacén (incluyendo mddulo de
radiofrecuencia).

Gestion de la operativa

A través de software ULISES
WMS, con interfaz a ERP de Talens,
se dispone en tiempo real de toda
la informaciéon de actividad (re-
cepciones, preparaciones, expe-
diciones, altas de producto, etc).

Recepciones: En area de en-
tradas, se lleva a cabo un conteo
unitario de las recepciones a tra-
vés del software ULISES WMS, y
confirmadas a ERP, facilitando di-

ferencias si han existido, ya sean
positivas o negativas.

A medida que se confirman li-
neas de recepcion, éstas quedan
inmediatamente habilitadas para
su venta, por lo que se optimiza
su proceso de ubicacién con el
objetivo de darle disponibilidad al
stock, ya sea en zona de alma-
cenaje convencional o area de
carruseles horizontales. Indicar
que el Software ULISES WMS
prioriza aquellas lineas que tie-
nen sus ubicaciones de picking a
0O, dejandolas listas para posibles
preparaciones y evitando poste-
riores movimientos de reabaste-
cimiento.

12 IDE Informacién del Envase y Embalaje « octubre—diciembre de 2020

Dado que cada articulo tiene de-
finida un drea de almacenaje confor-
me a sus caracteristicas, los palets
se envian directamente a zona de
almacenamiento, mientras que para
el surtido con destino a carruseles
horizontales se disponen de carros
asignados a estos equipos, dirigien-
do con ello la ubicacién de mercan-
cia y evitando la busqueda de ma-
terial para su disposicién en picking.

Destacar que todos estos proce-
sos se ejecutan con terminales de
radiofrecuencia que garantizan su
registro en tiempo real.

Preparaciones: Desde ERP de
Talens se comunican en tiempo real
todos los pedidos, de manera que,
software ULISES WMS, respetan-
do las principales indicaciones (es-
pecialmente en lo que a prioridades
de servicio se refiere), agrupa en
bloques de 16 pedidos, lo que per-
mite un elevado nivel productivo de
los carruseles horizontales.

En el lanzamiento de cada blo-
que, software ULISES WMS pro-
pone la tipologia de caja de servi-
cio (segun volumetria del pedido),
lo que supone una eliminacién de
los tiempos de reempaquetado. De



igual forma, emite la correspondiente etiqueta identificati-
va del bulto a preparar.

A medida que software ULISES WMS va presentando
referencias en las cabeceras de los equipos, la operativa es:

se confirman mediante el escaner fijo existente en cada
uno de ellos.

Se iluminan en las mesas los displays indicando la canti-
dad a depositar en sus respectivos bultos, y confirmando
la operacion en cada una de las posiciones (momento en
el que la Iinea queda registrada cémo ejecutada).

Expediciones: Todos los bultos preparados en la zona
de carruseles horizontales se entregan a zona de consoli-
dacion a través de estanterias dindmicas, sobre los que se
recogen los bultos y se agrupan en “parking’, anexando
mercancia preparada en otras zonas de la instalacion, pero
con un mismo destino.

Es en la zona de “parking” en donde se procede a fi-
nalizar el pedido, emitiendo su documentacién final
(packing list).

Segun indica José Delmas, ‘con esta nueva plata-
forma, gestionada integramente por el software ULISES
WMS, Talens ha mejorado su nivel de servicio, mediante
la reduccion de errores de manipulacion, y con los carru-
seles horizontales hemos optimizado los rendimientos de
nuestro personal, debido a la preparacion multipedidos.
Remarcar igualmente la fiabilidad que aporta nuestro stock
consecuencia del registro de procesos en tiempo real’.

Talens considera que para llevar a cabo la implantacion
y logros de nuevos retos logisticos, debe mantenerse la

relacién profesional con ET Systems, lo que les permitira:

contar con un partner de experiencia contrastada en
el mercado.

disponer de un servicio postventa, de respuesta in-
mediata.

seguir avanzando en mejoras tecnoldgicas, dada la con-
trastada relacion calidad — precio de sus productos. I

www.etsystems.com

TOSHIBA

Buscamos
distribuidores para
Aplicadores
Automaticos de
etiquetas

Si eres integrador, ingenieria, o comercializas
soluciones de final de linea, maquinaria de
embalaje y etiquetado, etc... te Interesa

mucho que hablemos.

Ponte en contacto con nosotros
www.toshibaprinting.es

v Plug & Play, facil integracion en cadenas de
produccion

v Automatizacion de procesos para facilitar
el distanciamiento fisico

v Impresion y aplicacion de etiquetas RFID
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Bundaberg Brewed Drinks ha instalado
su primera linea de enlatado propia, que
cuenta, entre otros equipos, con una
llenadora Craftmate de Krones. Foto:
Bundaberg Brewed Drinks

La primera linea de enlatado propia para

Bundaberg Brewed Drinks

ara la Craftmate C, los

ultimos cinco afos

han sido una auténti-

ca travesia de éxitos:

desde que se presen-

tara en la edicion de
2015 de la feria BrauBeviale, son
ya 80 las compainias de bebidas
que se han decidido por esta
llenadora de latas compacta de
Krones.

La mayor parte de estas compa-
fifas han sido cervecerias artesanas
de Norteamérica. Pero la Craftma-
te también tiene admiradores en el
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resto del mundo: en los Ultimos tres
anos, por ejemplo, Krones ha envia-
do seis unidades a Australia.

Y es que la Craftmate no solo
es apta para cervezas artesanas,
sino también para todos los de-
mas tipos de bebidas artesanas,
como demuestra el ejemplo de
Bundaberg Brewed Drinks. Esta
empresa familiar australiana produ-
ce refrescos y bebidas sin alcohol
de alta gama, como la cerveza de
jengibre, que exporta a mas de 60
paises. Ademéas de en sus caracte-
risticas botellas de vidrio anchas y



redondeadas de color ambar, ahora
la compania distribuye sus bebidas
también en latas que llena en equi-
pos propios. Y para ello ha invertido
en una linea de enlatado. Krones
ha sido la encargada de suminis-
trar a la empresa la parte himeda
completa: no solo la pieza clave,
una Craftmate C, sino también un
inspector de latas vacias Canmatic,
una mezcladora Contiflow, dos sis-
temas de inspeccion Checkmat, un
calentador de envases LinaThermy
un secador Linadry.

Todo listo para la exportacion

Tras varios afios encargando el
envasado de sus productos a otras
companias, Bundaberg Brewed
Drinks decidié adquirir su propia
linea de enlatado. El director ejecu-
tivo de la compariia, John McLean,
afirma: “Ahora que contamos con la
tecnologia necesaria en nuestras
propias instalaciones, podemos re-
accionar con mucha mds versati-
lidad a los deseos y requisitos de
nuestros clientes”. Bundaberg se
decidié por la Craftmate de Krones
no solo por los aspectos técnicos,
sino también por su ventajosa rela-
cién calidad-precio, por sus exce-
lentes resultados de produccién y
por sus estandares de calidad. Con
la linea se llenan 15.000 envases
por hora, y se procesan tanto latas
estandar de 250 mililitros como un
formato mas estilizado de 200 mili-
litros. Con esta combinacién de ver-
satilidad y rendimiento, Bundaberg
Brewed Drinks puede plantearse
incluso la posibilidad de ofrecer
servicios de envasado a otras cer-
vecerfas artesanales.

Las nuevas méaquinas llegaron a
Australia en diciembre de 2019, y ya
a mediados de enero de este afo se

pudieron llenar en ellas los prime-
ros productos aptos para la venta. A
dia de hoy, Bundaberg produce en
su nueva linea mas de 3,5 millones
de envases, que se distribuyen en
Australia, Nueva Zelanda y Estados
Unidos. Incluso en estos tiempos
en los que la pandemia del coro-
navirus ha cambiado la vida de los
habitantes de todo el planeta, John
McLean ve una buena oportunidad
para la venta de productos de cali-
dad en lata. "Ahora que las medidas

de cierre de establecimientos y cua-
rentena que se tomaron para frenar
la pandemia se van aflojando poco a
poco, la gente aprovecha para salir.
Y las latas resultan muy préacticas en
esta situacion, porque son faciles de
transportar y de refrigerar. Las latas
de formato mini tienen un tamafio
perfecto tanto para disfrutarlas al
aire libre como para preparar cocte-
les en casa’. ma

El futuro es circular

¢Pueden ser sostenibles los envases o embalajes

si se producen ahorrand
iclan eficientemer

o

ec-

2 uadas las ofrece KRONES. Entre en
el juego y participe de una economia circular de

la que se benefician todos — los productores, los

consumidores y el medio ambiente.

www.krones.com

) KRONES




STADLER

hace historia al fabricar su separador balistico numero 1 000

TADLER logré llevarse la licitacion publica

de Vaersa para el suministro de los separa-

dores balisticos. ‘Estamos encantados de

trabajar con STADLER. Ya conociamos su

excelente reputacion y sabiamos que es una
marca de referencia en el sector de clasificacion de resi-
duos’, ha declarado Noelia Almifiana, Jefa del departa-
mento de gestién de residuos de Vaersa.

‘La demanda de separadores balisticos en el mer-
cado espanol ha experimentado un aumento muy
rapido debido a la automatizacion de las plantas de
reciclaje, que también han aumentado su capacidad’, nos
explica Luis Sanchez, Director de Operaciones de la es-
panola STADLER Selecciona SLU. “Sin los separadores
balisticos seria muy dificil lograr estos dos objetivos. Por
ello, actualmente, mas del 75% de las plantas de reci-
claje espanolas cuentan con este tipo de maquinaria.
En STADLER somos pioneros en esta tecnologia, cuyo
rendimiento hemos mejorado sin parar con el paso de los
anos. Por eso empresas como Vaersa se decantan por
nuestros separadores balisticos. EI STT5000_6_1 es la
solucion perfecta para la planta de clasificacion de
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Castellon, ya que ofrece la ventaja de contar con unos
costes de mantenimiento increiblemente bajos”.

Separadores balisticos pioneros, colaboracion
duradera

STADLER, lider del mercado mundial de separa-
dores balisticos, ha sido la empresa pionera en el
desarrollo de esta solucion eficiente y econémica.
Su desarrollo comenzé a principios de la década de los
afios 90. Las primeras cuatro unidades STT2000 se en-
tregaron en 1992 a Fischer, para la planta de clasifica-
cion que tiene en Ravensburg, Alemania.

Actualmente, nuestros separadores balisticos son
muy eficaces y extremadamente resistentes, pero los
primeros pasos de su desarrollo no fueron nada féciles’,
explica Willi Stadler, de STADLER. “Por aquél enton-
ces era muy dificil fabricar una maquina lo suficien-
temente robusta para soportar los retos que plantea
el segmento de residuos. No teniamos ejes especiales,
asi que adquirimos uno del sector agricola. Sin embargo,
no estaba diseniado para su aplicacion con residuos y no
tenia la resistencia que queriamos’.



Hans Fuchs, Jefe de planta por
entonces de Fischer, estaba impre-
sionado por la estrategia que habia
empleado STADLER para solventar
el problema: “Al principio tuvimos
unos problemas debido a que el
gje no estaba disenado especifi-
camente para su uso con residuos.
Ya en ese momento STADLER era
la empresa pionera en el campo de
la clasificacion de residuos, y ser la
pionera en algo siempre es compli-
cado. Es logico que se necesitase
tiempo para solventar los proble-
mas que iban surgiendo, y STAD-
LER lo hizo estupendamente”.

De hecho, el equipo de Fischer
quedé tan satisfecho que la empre-
sa adquiri6 otras dos maquinas para
su planta de Villingen-Schwennin-
gen. Ahi empez6 una duradera co-
laboracién con STADLER, que sigue
plenamente vigente hoy en dia. Mas
tarde, Remondis adquirié Fischer, a
pesar de lo cual no se ha roto la re-
lacién y siguen siendo un cliente fiel.

A dia de hoy, los separadores
balisticos STADLER son perfectos
y cumplen totalmente su cometido’,
afirma Hans Fuchs, que se mantuvo
en la empresa tras la venta y trabaja

actualmente en Remondis. ‘La ma-
quina que compramos en 2012 ha
estado operativa mas horas de
las que garantiza STADLER y sus
ejes siguen dando un magnifico
resultado. Aun no hemos tenido
que cambiar ninguno de ellos”.

Una relacion tan fuerte y dura-
dera entre empresas se asienta
también en la calidad de la asis-
tencia y el asesoramiento técnico
que STADLER lleva ofreciéndoles
todos estos anos: “STADLER ha
estado ahi; ayudandonos y asesordn-
donos, en todas las renovaciones y
optimizaciones que hemos hecho en
nuestra planta de clasificacion de
papel’; explica Hans Fuchs. ‘Siem-
pre logran dar con la mejor so-

lucion para que la linea sea aun
mas eficaz que antes. Su servicio
de mantenimiento y piezas de re-
cambio también es perfecto y pun-
tual en todo momento. En los afos
2000, empezamos a desarrollar jun-
to a STADLER un concepto para las
inspecciones de planta con el objeti-
vo de evitar que se produzcan dafios
y surjan problemas en épocas com-
plicadas (como Navidad o Semana
Santa). Gracias a ello, no hemos su-
frido nunca periodos de inactividad ni
reparaciones importantes’”.

Primer separador balistico con un
100% de componentes STADLER

En 1996, STADLER lanz6 su
primer separador balistico con
eje propio y un 100% de compo-
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nentes originales. La maquina la adquirié la empresa
alemana Bohme, en lo que supuso nuevamente el inicio
de una relacion duradera.

En palabras de Stefan Béhme, Director General de
la companfiia: “Los dos separadores balisticos STADLER
que funcionaban en paralelo en nuestra primera planta
de clasificacion de envases ligeros siempre cumplie-
ron perfectamente su funcion esencial de clasificar el
material tras la criba, una actividad muy simple por en-
tonces. El separador balistico era, y sigue siendo,
el unico dispositivo mecanico capaz de clasificar
al mismo tiempo de forma eficiente tres fracciones
distintas al clasificar envases ligeros”.

Los separadores balisticos STADLER desempenan
un papel muy importante en la planta de la compa-
fAfa: “En nuestra planta, separamos finos y material 2D
y 3D de forma fiable. Para eliminar el material 2D y
crear una gran parte de la fraccién de pelicula para
una clasificacion manual posterior hemos usado me-
canismos de aire durante mucho tiempo. Una gran
ventaja de la clasificacion es la excelente distri-
bucion de material que el separador balistico crea
para las siguientes unidades”.

Para Stefan Bohme, STADLER destaca no solo
por la calidad de sus productos sino, cuestion también
de gran importancia, por su capacidad para ayudar a
que la planta evolucione y mejore. Asi se puede dar una
mejor respuesta a la demanda cada vez mas exigente
del mercado: “‘STADLER cuenta con unos productos
estupendos, grandes conocimientos de planifica-
cion y una enorme experiencia en la implantacion
de instalaciones o conversiones importantes de
planta. Valoro sobre todo su respeto escrupuloso de
los plazos y la pericia con la que realizaron la construc-
cién. Sus equipos trabajan de forma experta y dedicada,
y es imposible encontrarle pega alguna al trato con el
gestor de proyecto. Su servicio de piezas de recambio,
rapido y fiable, también es impecable: siempre logra dar
con la solucién, incluso para componentes antiguos’.

Innovacion permanente que anticipa las necesi-
dades del cliente

STADLER desarrolla, de forma constante, formas
de mejorar el rendimiento y la eficiencia de su maqui-
naria. En 2000 lanzé dos innovaciones muy impor-
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tantes: su chasis basculante patentado, que acaba
con la necesidad de inclinar toda la maquina y ajustar
las cintas transportadoras, y el padel de cribado.

En 2002, STADLER amplié su oferta de separado-
res balisticos STT2000 con un modelo nuevo de-
sarrollado especificamente para clasificar papel y
cartén, que contaba con sus padeles de cribado en for-
ma de Z. Ese mismo afio, tras detectar una nueva nece-
sidad del mercado, lanzé el STT5000 para materiales
pesados, como los RSU y los residuos industria-
les. Esta maquina contaba con un eje disefado para
soportar residuos himedos y con padeles superresis-
tentes para procesar flujos de materiales pesados.

Mas recientemente, STADLER detectd una nueva
necesidad de procesamiento de material superpesa-
do, un sector del ambito del reciclaje en rapido cre-
cimiento debido a la concienciacion medioambiental
y la presion existente para reutilizar materiales. Para
atender esta necesidad, desarroll6 el STT6000 espe-
cificamente para la clasificacion de residuos de
construccion y demolicién, la explotacion de verte-
deros e incluso RSU con grandes impurezas.

El Subdirector de |+D de STADLER, Christian
Nordmann, destaca las principales ventajas de esta
méaquina: “No necesita clasificacion ni trituracion pre-
via del material de entrada. Ademas, al contrario de
lo que ocurre con la criba, que separa el material en
tan solo dos fracciones, el material de salida del



STT6000, dividido en tres fracciones, hace que
puedan eliminarse facilmente las impurezas, ya
que conservan su tamano original”.

Los separadores balisticos STADLER cuentan
con una gran flexibilidad y pueden adaptarse para
satisfacer necesidades concretas. Por ejemplo, la
empresa ha disefiado separadores balisticos con
menos padeles de cribado para que quepan en el
escaso espacio disponible en las plantas de clasifica-
cién japonesas. Para satisfacer necesidades particu-
lares también se han creado maquinas con padeles
de cribado mas largos. Finamente destacar que para
lograr un mejor material de salida se puede montar
hasta tres modulos de separadores balisticos, dos de todo el mundo: se han vendido méas de 770

dispuestos uno sobre otro o en serie. unidades en Europa, unas 70 en Norteamérica, mas
de 80 en Asia, 60 en Australia y mas de 20 en Lati-
Exito internacional noamérica. INE
Los separadores balisticos STADLER gozan de
gran prestigio internacional y operan en merca- www.w-stadler.de

STADLER

La tecnologia mas eficiente

TECNOLOGIA ALEMANA
PARA UNA PERFECTA SELECCION DE
LOS MATERIALES

clasificacion STADLER, made in Germany, son

» Alta calidad
Fiabilidad
Rapido montaje
as altas tasas de pureza

de un procesc que optimiza la

STADLER: para un mundo mas limpio

STADLER Selecciona S.L.U.

+34 926 588 977
stadlerselecciona@stadlerselecciona.com
www.stadlerselecciona.com
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DTM Print

ofrece una garantia de 3 anos

omo antes, todos los

clientes recibiran au-

tomaticamente una

garantia de 12 me-

ses con su compra.

Sin embargo, para
las compras dentro de la UE (inclui-
dos los paises de la AELC) tienen la
opcién de una extension gratuita de
hasta un total de tres afos.

La duracion de la garantia y el
procesamiento de la misma son muy
importantes para los distribuidores,
revendedores y clientes, quienes
quieren estar seguros de que, en
caso de averia, los dispositivos de-
fectuosos pueden ser sustituidos o
reparados rapida y facilmente.

Los procesos 6ptimamente con-
trolados y la gestion de alta calidad

de DTM Print aseguran una ges-
tién eficaz de las reclamaciones
de garantia. Andreas Hoffmann,
director general de DTM Print co-
menta: “Incluso con componentes
de muy alta calidad, las reclama-
ciones de garantia no pueden ser
completamente excluidas. Por eso
hemos decidido ofrecer a nuestros
Partners y clientes ain mas se-
guridad. Nuestra promesa es una
extension voluntaria de la garantia
que debe distinguirse claramente
del periodo de garantia legal. Esto
se confunde a menudo en el len-
guaje cotidiano”.

La garantia se aplica a casi to-
dos los dispositivos de la divisién
de impresoras de etiquetas y edi-
tores de discos si se registran en la
pagina web de la empresa dentro

de los primeros 6 meses después
de la compra. La lista completa
de todos los productos incluidos
y las condiciones detalladas de la
garantia se pueden encontrar en
register.dtm-print.eu.

‘La garantia de 3 afos no sélo
representa un verdadero beneficio
para los usuarios, sino que también
da a DTM Print, sus distribuidores
y revendedores la oportunidad de
construir relaciones a largo plazo
con sus clientes”, resume Andreas
Hoffmann. ‘FPueden hacer a sus
clientes una oferta muy atractiva y
el propio cliente ahorra dinero con
solo registrarse en la pagina web.
Verdaderamente una situacion en
la que todos ganan’. A

http://dtm-print.eu

DTM Print, OEM internacional de equipos
originales y proveedor de soluciones para
sistemas de impresion especializados, ofrece
ahora a sus clientes un periodo de garantia de
hasta 36 meses para su division de impresoras

de etiquetas y editoras de discos

octubre—diciembre de 2020
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SIGRE,

nueva campana de sensibilizacion
sobre el reciclado de medicamentos

La campafa pone especial foco en la responsabilidad y colaboracién de toda la sociedad para
cuidar del medio ambiente y conseguir un planeta saludable.
El 95% de los espafioles esta concienciado del dafilo medioambiental que supone tirar estos
residuos a la basura o por el desagle.
El ciudadano dispone de casi 22.000 Puntos SIGRE ubicados en toda la red de farmacias que
hay en Espana. Existe un Punto SIGRE por cada 846 hogares.

on el lema “Un
paso al frente por
el medio ambien-
te”, SIGRE continda
su labor de sensibi-
lizacion social para
conseguir un planeta saludable, me-
diante el sencillo gesto de llevar al
Punto SIGRE de la farmacia los en-
vases vacios o con restos de medica-
mentos por parte de los ciudadanos.

La campafa pone especial foco
en laresponsabilidad de toda la socie-
dad para cuidar del medio ambiente:

UN PASO AL FRENTE
POR EL MEDIO AMBIENTE

Es responsabilidad de todos
conseguir un planeta saludable.

(#)SIGRE

Medicamento y Medio Ambiente

22 IDE Informacién del Envase y Embalaje *

“la labor de SIGRE es posible gracias
a la colaboracion ciudadana y al es-
fuerzo conjunto de laboratorios, distri-
bucion y farmacias. Toda la sociedad
ha de dar ese necesario paso al frente
Yy aunar sus esfuerzos en la proteccion
de la salud y la naturaleza’, tal y como
comenta Juan Carlos Mampaso, Di-
rector General de SIGRE.

Con esta iniciativa, SIGRE tam-
bién quiere incidir en la importancia
de un uso adecuado de los antibidti-
cos, el cumplimiento de los tratamien-
tos y la correcta gestion ambiental de
sus residuos a través del Punto SI-
GRE. Segun datos del dltimo sondeo
de opinién llevado a cabo por SIGRE,
el 43% de los pacientes, si al finalizar
un tratamiento con antibidticos sobra
medicacion, guarda los restos en el
botiquin de casa, con el consiguiente
riesgo derivado de una automedica-
cién inadecuada.

El Punto SIGRE, un habito conso-
lidado de los ciudadanos

Desde la implantacién de los pri-
meros Puntos SIGRE en las farma-
cias espafiolas hace ya 19 afios, el
reciclado de los envases vacios o con
restos de medicamentos se ha con-
vertido en uno de los habitos ambien-
tales més consolidados por parte de
los esparioles.

octubre—diciembre de 2020

El estudio mas reciente de SI-
GRE muestra que el 95% de los
espafioles esta concienciado del
dafio medioambiental que supone
tirar estos residuos a la basura o por
el desagle. Igualmente, se registra
un grado de conocimiento cada vez
mayor del Punto SIGRE de la far-
macia por parte de los ciudadanos
(929%).

El farmacéutico, asesor del ciuda-
dano en materia medioambiental

Existe una red de mas de
22.000 farmacias en nuestro pafs,
lo que facilita que los espafoles
dispongan de un Punto SIGRE por
cada 846 hogares. Esta gran capi-
laridad permite que los ciudadanos
puedan desprenderse de estos re-
siduos cémodamente y con total
garantia para su salud y para el me-
dio ambiente.

Hay que destacar que los pro-
fesionales de farmacia constituyen
un colectivo clave al que acuden los
ciudadanos (76%) cuando tienen
dudas sobre lo que se debe o no
se debe depositar en los Puntos
SIGRE. Ademas, el 87% de los far-
macéuticos asegura que ha mejora-
do la actitud y colaboracién de sus
clientes con respecto a la iniciativa
de SIGRE en los ultimos afos.



Los laboratorios apuestan por
envases cada vez mas ligeros y
sostenibles

La industria farmacéutica, adelan-
tandose al objetivo de implantar una
economia circular, lleva afos aplican-
do medidas de prevencion y ecodise-
fio, con el objetivo de que los envases
de medicamentos tengan cada vez
un menor peso y volumen, sean me-
nos contaminantes y més facilmente
reciclables, reduciendo asf su impac-
to sobre el entorno. Como resultado,
a lo largo de los dltimos 20 afios, se
ha conseguido reducir el peso de los
envases mas de un 25 por ciento.

Asimismo, durante 2019, 50 labo-
ratorios han aplicado 180 medidas de
ecodisefio, lo que entre otros benefi-
cios ambientales ha permitido ahorrar
mas de 178 toneladas de materias
primas durante el proceso de disefio

de los envases, fase en la que se es-
tima que se produce el 80% de su
impacto ambiental.

Los ODS, ahora mas que nunca,
la hoja de ruta hacia un planeta
saludable

El contexto actual que estamos
viviendo, marcado no solo por la
crisis sanitaria, sino también por la
emergencia climatica, nos sitda ante
uno de los mayores desafios a los
que nos hemos tenido que enfrentar
como sociedad. Por ello, los Objetivos
de Desarrollo Sostenible de la Agen-
da 2030 de las Naciones Unidas son,
ahora més que nunca, el camino que
hemos de seguir para alcanzar un
mundo mas préspero y sostenible.

En este sentido, SIGRE contribu-
ye al cumplimiento de aquellos ODS
mas ligados a la salud publica y al

medio ambiente y tiene, ademas, una
activa participacion en la creacién de
un futuro circular, ofreciendo solucio-
nes sostenibles y eficientes en tres
grandes ambitos: La prevencion en
origen, fomentando envases de me-
dicamentos cada vez més ecoldgicos
y sostenibles; la gestiéon responsa-
ble de los residuos, mediante un
singular sistema de logistica inversa
que permite reducir emisiones de
CO2 y evitar accidentes, sustraccio-
nes, trafico ilicito y falsificaciones; y
por Ultimo, la sensibilizacion am-
biental, con campanas como “Un
paso al frente por el medio am-
biente”, que conciencian a la socie-
dad en torno a los beneficios de ce-
rrar adecuadamente el ciclo de vida
de los medicamentos y sus envases
a través del Punto SIGRE. ma

www.sigre.es

Ahora mas que nunca es el momento de optimizar tu flota, identificando el rendimiento de tus carretillas para reducir

costes y maximizar tu inversian

Con la tecnologia lider de Toyota 1 Site, desde el primer momento podras visualizar en tu pantalla el tiempo de uso
utorizar la vida til de las baterias y gestionar las licencias de los operarios

de tus maquinas, supervisar golpes y dafos, mc

Apintate a los 2 meses gratis de Toyota |_Site

www.2mesesgratistoyotaisite.es o en el 900 922 600
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TOYOTA | Site
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=8 Noticias

Luis
Rodrigo

reelegido Presidente de

ANAIP

para el periodo 2020-2024

n la Asamblea General de ANAIP, cuya 752

edicion se celebrd el 17 de septiembre en

formato virtual, los asociados de ANAIP

aprobaron la nueva lista de vocales de la

Junta Directiva, y en la reunién posterior de
constitucion de la nueva Junta Directiva, Luis Rodrigo
fue reelegido Presidente de la Asociacién Espafiola de
Industriales de Plasticos, ANAIP, para los proximos cua-
tro afios. También fueron nombrados Vicepresidentes de
la asociaciéon Alfonso Biel, Jordi Purals e Ifiigo Querejeta,
quien también asumira el cargo de Tesorero.

Los miembros de la Junta Directiva de ANAIP para el
periodo 2020-2024 son: Alfonso Biel, de Sphere Group
Spain; Ana Ruiz Guerrero, de ASEMUPLAST; Antonio
Beltran, de Plasbel Plasticos; Claudio Zién, de Uponor;
Damian Martinez, de AVEP; Ifigo Querejeta, de Conte-
nur; Javier Marfa Sampedro, de Compuestos y Granzas;
Jordi Pursals, de Paccor Iberia; Jorge Poo, del Grupo Ar-
mando Alvarez; José Antonio Costa, de AIMPLAS: Juan
Melgarejo, de Innovative Films Solutions; Julidn Ferrer,
de Logoplaste Consultores Técnicos Espafia; Luis Arto-
la, de Plastigaur; Luis Rodrigo, del Grupo Plasticos Ferro;
Manuel del Rio, de Danosa; Maria Rodriguez, del Grupo
Lantero; Oriol Gali, de Unnox Group; Oscar Hernandez,
de ANARPLA; Pedro Melgarejo, de Eversia Innova; Ra-
quel Lépez, de ANAPE; Rall Garcfa, de Adequa Water
Solutions; Roberto Gavilan, de Alpla Ibérica y Santiago
Font, de Poligal.

ANAIP agradece sinceramente a todas las vocalias
salientes su participacién y apoyo en la anterior Junta
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Directiva, y a todos los vocales de la nueva, su confianza
compromiso e implicacion.

‘Impulsar la comunicacion de nuestro sector para
defender su necesidad, utilidad, circularidad y sostenibili-
dad, va a ser la linea estratégica fundamental de la nue-
va Junta Directiva, para asi contribuir a mejorar la ima-
gen publica de los plasticos” afirmé Luis Rodrigo quién
también manifesté que “la asociacion ha cumplido con
bastante éxito el Plan Estratégico 2016-2019 y por ello
quiero dar las gracias al equipo de ANAIP".

Ademas de la celebracién de las elecciones, durante
la Asamblea General se hizo un repaso al trabajo de
la asociacién en los ultimos meses, especialmente
intenso durante la pandemia y los meses de estado de
alarma, cuando las empresas asociadas han necesitado
asesoramiento y apoyo.

El Director General de ANAIP, Luis Cediel, recordé el
trabajo de ANAIP en &reas como la economia circular,
la creacion del Grupo Sectorial de Sostenibilidad de En-
vases y Embalajes; el impulso tanto al proyecto OCS o
“‘cero pérdidas de granza’, como a la herramienta MORE,
la adhesion a la Circular Plastics Alliance (CPA) des-
tacando “Hay cuatro personas de ANAIP participando
activamente en los diferentes grupos de trabajo de la
CPA, demostrando el compromiso de la industria de la
transformacién de plasticos espafiola con la circularidad
y la sostenibilidad”.



Ese compromiso se muestra tam-
bién con los resultados del proyecto
OCS, que tiene més de 150 empre-
sas adheridas y para el que se ha
creado una certificacién con AENOR
y en los declarantes al MORE, plata-
forma europea online en la que las
empresas transformadoras pueden
declarar su consumo anual de reci-
clado obteniendo asi el sello MORE y
un diploma. Luis Cediel destacé tam-
bién el trabajo del Grupo Sectorial de
Plasticos Reciclados de ANAIP “en el
que estan trabajando mas de 90 em-
presas”; o el proyecto Plasmix, para
la separacion y reciclaje de residuos
urbanos en la que ANAIP es colabo-
rador y lidera varias acciones.

En este video, la asociacién
muestra el reconocimiento al com-
promiso de la industria espafola de

plésticos con la economia circular y
la sostenibilidad.

ANAIP en el escenario de la
Covid-19

La llegada de la pandemia ha obli-
gado a hacer cambios en la forma de
trabajo de ANAIR, que mantiene a su
plantilla teletrabajando, con la misma
dedicacién y  profesionalidad con la
que lo hace habitualmente. Una situa-
cién que, como han reconocido tanto
Luis Rodrigo como Luis Cediel, se va a
alargar en el tiempo y va a obligar a se-
guir adaptandonos. Realizar la Asam-
blea General en formato virtual o publi-
car la Memoria de Actividades de 2019
Unicamente en version online son dos
ejemplos. Y ANAIP ya esté trabajando
en convertir en virtuales algunas de las
actividades que han hecho otros arios
en formato presencial, como la forma-

cién o las misiones comerciales, para
mantener la agenda y no paralizar la
actividad a causa del coronavirus.

En este escenario complejo e in-
cierto, la nueva Junta Directiva quie-
re seguir avanzando en los asuntos
fundamentales para nuestra industria,
como la sostenibilidad, la economia
circular y la gestion de residuos. Man-
tener o incluso superar el nivel de tra-
bajo habitual durante los Ultimos me-
ses ha sido todo un reto que ANAIP
ha superado con éxito. Por delante
quedan meses de incertidumbre, pero
la asociacion y las empresas que la
integran los afrontan con decisién y
con la certeza de que, ahora més que
nunca, trabajar unidos nos ayudara a
superar cualquier obstaculo. =

www.anaip.es

Vellerino SDI
C”

Leading the Coding & Stamping Solutions
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José Ramon Benito
elegido nuevo Presidente de A SPACK

La Asamblea General de la asociacion ha aprobado la renovacion de la Junta Directiva para los

proximos cuatro afos.

osé Ramon Benito ha sido elegido nuevo presi-

dente de la Asociacion Espaiola de Fabricantes

de Envases de Carton, ASPACK, para el periodo

2020-2024. Asi lo ha ratificado la Asamblea Gene-

ral de la asociacion, reunida el jueves 22 de octubre

de manera virtual, tras las elecciones para renovar la
Junta Directiva.

Desde hace mas de 20 aiio José Ramén Benito
preside el Grupo Docuworld, un referente nacional
en el sector del envase y de las etiquetas que englo-
ba las empresas Eman, Drimpak, NDE, Rever, Universal,
Formsystem y Pharmaprospect. Ademas tiene una gran
experiencia en el mundo asociativo: presidié la Asocia-
cion Nacional de Formularios de 1995 a 2003; también la
Asociacion de Artes Gréficas de Bizkaia de 1992 a 2008
y preside la Asociacion Ibérica de Fabricantes de Etiquetas
en Continuo, AIFEC, desde 2015.

En 2016 José Ramoén Benito fue nombrado vice-
presidente de ASPACK y ahora toma el relevo en la
presidencia de Alejandro Garcia, Director General de
Drimpak. “_a fortaleza de ASPACK esta en la base tan
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amplia de asociados y en la Junta Directiva —afimé José
Ramén Benito—. Lo menos importante es quién sea Presi-
dente, sino que sigamos trabajando alineados con la mision,
la vision y los valores de la asociacion y hacer crecer a todo
el sector’.

La nueva Junta Directiva de ASPACK va a estar inte-
grada por 11 personas: ademés de José Ramén Benito,
Josep Maria Berga, Director de Alzamora Group, sera el
vicepresidente primero y Anselmo Vilardebo, Adminis-
trador Delegado en Seda Ibérica, vicepresidente segundo.
Ademas habré ocho vocales: Alejandro Garcia, Director de
Drimpak; Josep Lluis Ferras, Director Regional en Saica
Pack Barcelona; Txomin Echarri, Director General de DS
Smith Packaging Pamplona; Ricard Balart, Director Gene-
ral de Gaez, del Grupo Vallsgraphic; Mari Carmen Cerda,
Consejera Delegada en Graficas Beyko; Carlos Mora, Di-
rector de Cartonajes Mora, José Miguel Méndez, Director
General de Vicusgraf Hinojosa Packaging y Heliodoro Vi-
dal, Director de Industrias Graficas del Envase ARTENVAS.

José Ramén Benito llega a la presidencia de ASPACK
con intencién de continuar el proyecto iniciado por Alejan-
dro Garcia, que ha presidido la asociacién durante los Ulti-
mos ocho anos y que continuaré en la Junta Directiva. ‘Me
siento agradecido y orgulloso —aseguré Garcia—, he
tenido la oportunidad de conocer a grandes profesio-
nales y grandes empresarios y me he sentido siempre
muy apoyado por la Junta Directiva de la asociacion,
hemos trabajado mucho en equipo” En cuanto al fu-
turo, Garcia recalcé que en la sociedad actual hay muchos
retos que abordar pero ‘las empresas de ASFACK han de-
mostrado que estan preparadas para asumir estos retos y
resolverlos’. En esa linea se desarrollara el trabajo de José
Ramoén Benito y la nueva Junta Directiva. “Somos un gran
equipo’, finalizé José Ramon Benito. I3

www.aspack.es



Elisabet Alier Benages

nueva presidenta de

lisabet Alier Benages, presidenta

de la empresa papelera ALIER, es

la nueva presidenta de ASPAPEL,

elegida por la Junta Directiva de la

organizacion, que agrupa y repre-
senta a la industria de la celulosa y el papel
en Espafa. Alier sucede en la presidencia
de ASPAPEL a Jordi Mercader Barata, vice-
presidente y director general de Miquel y
Costas & Miquel.

Elisabet Alier es licenciada en Derecho por
la Universidad Pompeu Fabra, méster en Econo-
mia para Abogados por la Universidad de Bar-
celonay PADE por el IESE. Ha cursado también
estudios en la Escuela de Practica Juridica del
llustre Colegio de la Abogacia de Barcelona.

Desde 2014 es presidenta de la empresa pa-
pelera ALIER. Asimismo, es socia fundadora y
abogada en el bufete DEVENIRE LEGAL y en
la consultoria de patentes y marcas DEVENIRE
PROPIEDAD INDUSTRIAL. Anteriormente, fue
fundadora y socia en el bufete EMME & PI THE
LAWYER COMPANY vy trabajé como abogada
en PROPITEC y en VICTOR GUIX, ESTUDIO
JURIDICO.

Ponente en numerosos foros y profesora en
varios programas de posgrado, asi como miem-
bro de la Seccién de Propiedad Industrial del
llustre Colegio de la Abogacia de Barcelona,
ocupa diversos cargos en asociaciones y fun-
daciones, como el de vicepresidenta de la Asso-
ciacio dels Amics del Paper o el de patrona de
la Fundacié del Museu Moli Paperer de Capella-
des, entre otras (CEOE, AIPPI, ICAB).

ASPAPEL (Asociacién Espafola de Fabri-
cantes de Pasta, Papel y Cartén) es la organiza-

cién profesional de ambito estatal que agrupa a
las empresas del sector de la celulosa y el papel.
Las empresas asociadas suponen més del 90%
de la produccion del sector. El objetivo de la
asociacion es contribuir al desarrollo competiti-
vo y sostenible de la industria papelera espanola
y a la promocién de la imagen del sector, sus
empresas y productos.

El sector papelero espafol, con 79 fabricas,
mantiene 16.600 puestos de trabajo directos,
en su mayoria empleos fijos y cualificados. Tie-
ne una gran capacidad exportadora (el 43%
de su produccién se destina a la exportacién)
y es una industria fuertemente inversora (en los
cinco ultimos afos ha invertido 1700 millones
de euros). El sector es motor de una potente
cadena de valor cuya aportacién global (direc-
ta+indirecta+inducida) a la economia espafola
se traduce en el 4,5% del PIB y el 18,6% del
empleo industrial. I3

www.aspapel.es
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CH EP nombra a Katrin Zeiler como Senior

Director para el programa

CHEP, la empresa de soluciones para la cadena de suministro, ha anunciado el nombramiento de Katrin
Zeiler como Senior Director para el programa Zero Waste World y el area de Customer Innovation &

Solutions en Europa.

ajo la supervision del

Vice President de

Strategy and Mar-

keting para Europa,

Katrin Zeiler impul-
sard nuevas vias de colabora-
cion con clientes para aumentar
la circularidad, la sostenibilidad y
la inteligencia de las cadenas de
suministro en Europa.

El programa Zero Waste World
(Un mundo con cero residuos) de
CHER, presentado hace un afio,
es un proyecto de colaboracion
que reune a los principales fabri-
cantes y distribuidores del sector
para hacer frente a tres retos:
eliminar los residuos de envases,
erradicar los kilémetros de transporte superfluos y redu-
cir las ineficiencias.

Nick Gibbons, Vice President de Strategy and
Marketing para Europa, afirma que ‘el programa Zero
Waste World demuestra el poder de la colaboracion
para enfrentarnos a los retos comunes. Estamos muy
orgullosos de los resultados obtenidos en algunos de
los proyectos realizados junto a nuestros clientes. Estoy
seguro de que la experiencia de Katrin en innovacion
y desarrollo comunitario ayudarda a CHEP a conseguir
su objetivo de aumentar la circularidad en beneficio de
nuestros clientes y del planeta’.

Dentro de los objetivos de la empresa en materia de

sostenibilidad para 2025, CHEP aspira a aumentar las
colaboraciones con los clientes, duplicando el impacto
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y el nimero de iniciativas de co-
laboracién actuales. Con la vista
puesta en el futuro, el programa
Zero Waste World seguiréa apro-
vechando su alcance, datos y
relaciones, y aprovechard sus
capacidades digitales, asi como
los nuevos productos y servicios,
para maximizar sus efectos.

Antes de unirse a la fami-
lia de CHER, en abril de 2020,
Katrin Zeiler ocupd diversos
puestos al frente de iniciativas
de innovacién globales en el
sector logistico, donde aporté
su experiencia en el mundo del

P big data, la realidad aumentada,

la inteligencia artificial, el Inter-

net de las cosas, la robdtica y las soluciones logisticas

sostenibles. Entre otros cargos, trabajé como Program

Director del Centro de Innovacién en América de DHL

y como Head of Customer Engagement en el Centro
de Innovacién de Alemania.

‘Estoy entusiasmada por asumir este cargo tan
emocionante y dirigir las colaboraciones para trasla-
dar la vision de Cero residuos de CHEP a nuestros
clientes’, comenta Katrin Zeiler. “Aprovecharé mi pa-
sién por la atencion al cliente, la innovacion y la sos-
tenibilidad para crear y ofrecer nuevas innovaciones
y soluciones escalables a los principales fabricantes,
distribuidores, empresas emergentes y defensores de
la cultura Cero residuos”. Ia

www.chep.com
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Nortpalet renace como Nareco,

reforzando asi su compromiso con la sostenibilidad

a empresa asturia-

na que lleva casi 14

anos de continuo

crecimiento como

fabricantes de ele-

mentos reutilizables
de plastico para el almacenaje
y la logistica, inicia esta nueva
etapa con el objetivo de conso-
lidar su compromiso medioam-
biental.

Naeco, basa toda su activi-
dad en la Economia Circular o
Proceso Integral “Zero Waste’,
mediante el cual sus productos
se fabrican a partir de materia-
les reciclados, que al final de su
vida Util se reciclan nuevamente
para dar lugar a nuevos productos
siguiendo un programa de fabrica-
cion de cero residuos.

Naeco es la primera empresa
del sector en presentar una eco-
etiqueta de sostenibilidad basa-
da en la filosofia 3Rs que clasifi-
ca todos sus productos segun los
siguientes  criterios: Reciclables,
Reciclados y/o Reparables y que
muestra la cantidad de envases reci-
clados empleados para producir una
unidad de producto.

Tras mas de 14 afos de continuo
crecimiento y posicionandose en el
mercado como un actor referente
en el disefio, fabricacién y comercia-
lizacién a nivel mundial de palets, ca-
jas y contenedores de pléstico, en-
tre otros, Nortpalet renace como
Naeco. Esta nueva marca preten-
de, junto a sus clientes, construir
un entorno mas sostenible y res-
petuoso con el medioambiente

;te unes al

cambio?
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potenciando los 3 pilares funda-
mentales con los que ya contaba
Nortpalet: Sostenibilidad, Innova-
cién y Servicio al Cliente.

“El entorno ha cambiado, el pro-
ducto ha pasado a un segundo plano
y la Responsabilidad Social Cor-
porativa se ha vuelto el verdadero
protagonista en un modelo global
de economia circular. Precisamente
para adaptarnos a este entorno he-
mos decidido que Nortpalet renaz-
ca con una nueva identidad que
incorpore la experiencia pasada,
el esfuerzo del momento presen-
te y la esperanza del futuro para
dar paso a Naeco’, explica el CEO
de la empresa Antén Fernandez.

Naeco, cuyo nombre es “Ocean”
(océano en inglés) escrito al revés,

naeco

Together with you




nace a partir de la experiencia acu-
mulada como una empresa pione-
ra en su sector, cuyo objetivo es
aportar nuevos productos “Natu-
re Friendly” que faciliten la transfor-
macién del residuo pléstico, evitando
que este llegue a estar vertido en la
naturaleza. Por ello, la actividad de
Naeco se basa en la filosofia de las
3Rs: Reciclar, Reutilizar y Reducir.

Como parte de esta transforma-
cién, Naeco es el primer fabricante
de palets, cajas y contenedores de
pléstico en desarrollar y proporcionar
una Ecoetiqueta de Sostenibilidad.
Un nuevo esfuerzo por acercar el pro-
ducto al cliente, haciéndole participe
de su contribucion al medioambiente
de forma tangible y medible. La eco-

no2co

Together with you

EXPERT 1208-03

EXPERT 1208-03
PALET EUROPEO
REPARABLE HEAVY DUTY

nosco

B —

envases

—
. ' reciclados

Ecoetiqueta | naeco.com

—«ﬂ“ SOUUCIONES LOGISTICAS SOSTENIBLES

5

etiqueta proporciona una clasifi-
cacion sostenible del producto a
partir de tres parametros: produc-
to reciclable, producto reciclado
y/0 producto reparable. Adicional-
mente, para aquellos productos fabri-

cados a partir de materiales recicla-
dos, se indica al usuario el nimero de
envases que han sido reciclados para
su fabricacion. =

www.naeco.com
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La sostenibilidad en el ecommerce triunfa en los
XTI Premios Nacionales de Envase

Un nuevo envase isotermo realizado con bambu para la ultima milla y embalajes retornables para
ecommerce que reinventan la Experiencia de Usuario (UX) de unboxing destacan entre los ganadores

nvases Yy embalajes
sostenibles, realizados
con nuevos materiales,
que tienen en cuen-
ta la Experiencia de
Usuario (UX) en el
‘unboxing’ de los productos ecom-
merce y que son retornables, han
sido los grandes vencedores de
la XI edicion de los Premios Na-
cionales de Disefio y Sostenibi-
lidad de Envase y Embalaje en la
gala celebrada en Valencia.

Se trata de trabajos que resuel-
ven retos que en plena pandemia
se han incrementado, por ejemplo,
con el fuerte crecimiento de las en-
tregas a domicilio y la necesidad de
garantizar la seguridad en el proce-
so. Junto al resto de trabajos que
han sido ganadores, responden a
retos que tienen un denominador
comun: la sostenibilidad. Es el caso
de un nuevo sistema dosificador
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GALA DE
ENTREGA

SOSTENISILIDAD
ENVASE v
EMBALAJE

para la miel, un envase que permite
internacionalizar bombones en Ja-
pon y un embalaje expositor para la
venta de cosmética premium.

Estos premios son una iniciativa
del Cluster de Innovacién en En-
vase y Embalaje, y suponen “un
punto de encuentro entre el mun-
do empresarial y el universitario”,
asegura su director gerente, Jesus
Pérez. “No ha sido una edicion facil,
pero hemos conseguido el objetivo
de materializar la innovacion conec-
tando las necesidades de las empre-
sas con el talento de los alumnos’,
ha destacado.

Estos premios son posibles gra-
cias al apoyo de Ecoembes; las
empresas Hinojosa Packaging So-
lutions e Improven; y la escuela de
negocios ESIC Business & Marke-
ting School. También colaboran las
firmas Tecnobox, Flexogréfico Pac-




1 -
La Universidad de Zaragoza, Mondragon

Unibertsitatea y la Escuela Superior de Disefio
de Madrid obtienen los primeros premios

kaging, MESbook, NonSlip Iberia, Biconsulting y el cen-  Un nuevo embalaje isotermo con un innovador
tro tecnoldgico ITENE. La gala cuenta ademas con la  aislante

financiacién de la Conselleria de Economia Sostenible, El trabajo ganador del reto de Logifruit ha sido el
Sectores Productivos, Comercio y Trabajo de la Genera-  proyecto ‘Bambox’ de Sofia Nieves, Ana Tudé y Ja-
litat Valenciana. vier Redondo de la Universidad de Zaragoza. El reto

ha consistido en el desarrollo de un embalaje que fue-

En esta edicién, mas de 600 estudiantes de 26 de  ra isotermo para su uso en la ltima milla de productos

universidades y escuelas de formacién de toda Espa-  alimentarios. Se trata de una caja reutilizable, fabricada

fia han participado para resolver los retos de envase  solamente con dos materiales y con estructura facil de

y embalaje que cinco empresas de primer nivel han  manipular y apilar. La principal novedad es que el siste-

lanzado, como son Logifruit, Industrias Alegre, Natra, = ma aislante esté realizado con bambu, un material 100%
Apisol y Eurobox. biodegradable y reutilizable.

HSM - Su colaborador para
la eliminacion rentable de
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Los ganadores han realizado estudios para demos-
trar que una capa fina de bambu funciona como aislante,
pero también incrementa la higiene y calidad de los ali-
mentos que la contiene, protegiéndolos de la migracion
de particulas. El embalaje incluye una camara vacia para
conseguir un aislante eficiente, sostenible e higiénico.
Incluye tecnologia NFC para controlar la temperatura y
supone una alternativa eco-friendly a los envases refri-
gerantes actuales.

En esta categoria también han obtenido un Accesit
los proyectos ‘Airtop’ de Marcos Sanchez y Daniel Pi-
neda de ESD Madrid; y ‘Green Box JL' de Laura Fres-
nillo y Maria Julieta Molinari de la Universidad Alfonso
X el Sabio.

Embalaje para ecommerce que reinventa la Expe-
riencia de Usuario (UX)

En el reto propuesto por Industrias Alegre, el trabajo
ganador ha sido “Eco-Hybrid Box”, de Irene Hinojosa,
Ana Tudo, Daniel Peris y Javier Redondo de la Uni-
versidad de Zaragoza. Se trata de un embalaje versatil

nnovacion
ector

DISERO v
SOSTENIBILIDAD
ENVASE v
EMBALAJE

Punto de e
talento jou

"dR
A

—— XI EDICION e

retornable para e-commerce que tiene en cuenta tanto
la optimizacion de la cadena logistica con la eliminacién
de embalaje extra, como la Experiencia de Usuario.

Su disefio permite que las cajas puedan apilarse sin
necesidad de embalaje de refuerzo y considera la ergo-
nomia del operario para su uso con huecos a modo de
asa que permiten introducir las manos y han sido calcu-
lados con tablas antropométricas. También incorpora una
tecnologia de bloqueo mediante NFC para pedidos es-
peciales, la inclusién de servomotores, seguimiento GPS
y conexién 4G. El proyecto reinventa la Experiencia de
Usuario (UX) de unboxing gracias a un bloqueo seguro
que se desliza de forma agradable e intuitiva, siguiendo
este paso con la extraccion del pedido, permitiendo que
el embalaje sea plegado y devuelto al centro logistico
para su siguiente uso.

Los ganadores del Accesit aqui han sido ‘Tau Box' de
Ignacio Garcfa, Marta Vinué y Alvaro Aguerri la Universi-
dad de Zaragoza; y ‘Bettabox' de Marfa del Pino y Salo-
mé Quesada de la ESD Madrid.
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Mejora del ‘Unboxing Experience’ en bombones

Mientras, un envase sostenible disefiado especifica-
mente para mejorar el ‘unboxing experience’ de bom-
bones para el mercado japonés es el ganador del reto
planteado por la multinacional Natra. Los ganadores
han sido Cristina Meléndez, Ander Otegi y Endika de
Mondragon Unibertsitatea, con el proyecto “IRO”. Se
trata de un envase cilindrico de cartén y papel con una
carcasa que gira para intercambiar el cuerpo y la cabeza
de los dibujos buscando interactuar con el usuario.

Se trata de un producto orientado a la categoria
de gifting, La cultura del regalo en Japdn esta llena de
simbolismo y tradicién, y el consumidor medio japonés
concede una gran importancia al envase tanto en lo vi-
sual, como en lo funcional, y el disefio grafico respeta
todo esto. Su gama de tres diferentes colores le apor-
ta un toque personal y variabilidad al regalo, pudiendo
adaptar el regalo al contexto gracias a las diversas con-
notaciones del color. Asi, el usuario puede regalar el en-
vase rojo cuando desea buena salud, el azul cuando se
desea buena suerte y el verde cuando se desea felicidad.

Mientras, han conseguido un Accesit los trabajos de
Amaia Uriarte y Uxue Molinuevo de Mondragon Unibert-
sitatea; y Marina Fortuna y Margarita Bernstein, de EINA
Centro Universitario de Disefio y Arte de Barcelona

Un nuevo concepto para los envases de miel

En el caso de Apisol, apicultores desde 1912, el dise-
no ganador es un nuevo concepto de envase para miel
que supone una revolucién en el sector desde que se
inventd “la jarrita” dosificadora. El trabajo ganador es el
proyecto ‘lzadi’ de Andrea Arruti, Julen Hernandez y
Hugo Ostiza, de Mondragon Unibertsitatea.

Han planteado un envase realizado con materiales
sostenibles, como son el acero inoxidable, la madera y
el vidrio. Se trata de un envase totalmente reciclable y
recargable, cuya vida Util puede mantenerse el tiempo
que el usuario desee. Una de sus grandes novedades
es que el dosificador esta disefiado para que, al acabar
de servir la miel, esta vuelva al interior del bote sin man-
char el exterior del envase, de esta manera el usuario no
debe preocuparse por la limpieza del bote. Es facilmente
desmontable, estd disefiado teniendo en cuenta la expe-
riencia del usuario, y se puede recargar todas las veces
que se necesite.

XAPACK
GLOBAL

DISENADOR &
FABRICANTE
DE EQUIPOS DE EMBALAJE

Lineas

Completas
Llave en mano

info@ixapack.com " interpack
+33 549 820 580 PROCESSING & PACKAGING
25 Feb - 03 Marzo 2021
m u Hall 14 Stand D22

www.ixapack.com
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En esta categoria han conseguido un Accesit los tra-
bajos ‘Honey Extruder” de Jone Pérez, Garazi Otxando-
rena y Mario Marco Nafria de Mondragon Unibertsitatea;
y el proyecto ‘Apipack’ de la alumna Helena Maestre, de
la Escuela de Arte y Superior de Disefio de Alcoi.

Envase sostenible para un producto premium

El proyecto “Layer_Bx” de Eva Milan, alumna de
la Escuela Superior de Disefio de Madrid, ha sido el
ganador del reto propuesto por la compania Eurobox,
lider en fabricacién de envases metdlicos para el sector
premium en alimentacién y cosmética.

Se trata de un podio que permite atraer al consumi-
dor en el punto de venta, compuesto por cuatro piezas
por materiales totalmente reciclables que aportan una
innovacion visual y técnica. En concreto cuenta con una
base de papel foam en la cual se incrusta el producto
que esté a la venta, dos laminas efecto espejo troque-
ladas y la tapa.

En esta categoria han conseguido un Accesit los
trabajos ‘Plural’ de Mihai Danut y Sara Paniagua de
ESD Madrid; y ‘Muna’ de Mdnica Zapata, Pilar Simén,
Ignacio Turén y Rocio Fuentes de la Universidad de
Zaragoza.
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Premio Plan Cantera Cluster

También, para buscar ese vinculo entre mundo empre-
sarial y econémico, se ha creado el Premio Plan Cante-
ra Cluster por el cual uno de los alumnos participantes
ha sido becado por el Cluster de Envase y Embalaje para
la realizacién del Master in Management [MBM] imparti-
do por ESIC Business & Marketing School. La ganadora
ha sido Ana Tudé Bitrian, alumna de la Universidad
de Zaragoza.

La Beca para la alumna ganadora es por el total de
la matricula del curso, valorado en 20.0000 Ademas,
durante la duracién del Master, realizaré précticas en el
Cluster de Envase y Embalaje.

Candidatos, clasificados para premios Liderpack y
WorlStar

Por dltimo, los ganadores y finalistas de estos premios
pasan directamente a la final de la categoria reservada a
jévenes de los Premios Liderpack, que convoca Graphis-
pack Asociacion y el salén Hispack de Fira de Barcelona.

A su vez, entre los proyectos presentados, se selec-
cionarén los representantes espafoles en los WorldStar
Student Awards, los galardones de packaging mas im-
portantes del mundo para alumnos de universidades y
escuelas de disefio.

En este sentido, en la edicién anterior, la alumna Raquel
Mufioz, de la Escuela de Arte Antonio Lépez, ha recibido
recientemente el trofeo como ganadora de la segunda pla-
za de los WorldStar Student Awards por una original caja
sostenible para transportar y exponer productos hortofru-
ticolas, siendo la primera vez que Espafa conquistaba el
podio. Raquel Mufioz estuvo presente también en esta gala
para compartir su experiencia con los finalistas. A

www.clusterenvase.com



tlef (o3 )

P FOOD, FRESH & ) LIQUID FOOD
s i , CONVENIENCE & BEVERAGE

PASTA, BAKERY
&MILLING

INDUSTRIAL &
DURABLE GOODS

CHEMICALS
& HOME CARE PERSONAL
CARE

YOUR BUSINESS COMMUNITIES
3 - 6 MAY 2022

FIERA MILANO - RHO - ITALY

ipackima.com

D0O0OE

#ipackima

ORGANIZED BY: IPACK IMA SRL A JOINT VENTURE BETWEEN:

.||:|a|:I<o =, Tel. + 39 023191091 @ %

Connecting businesses ipaCkima@ipaCkIma'it UCIMA FIERA MILANO




IDE

Yaskawa recibe el tercer puesto de

on una celda robotizada flexible para la
manipulacion automatica de botellas,
Yaskawa ha conseguido el tercer pues-
to en Robotics Award 2020. El sistema
esta instalado en una plataforma y se
puede mover si es necesario.

Con el nuevo desarrollo “Air Grip World” Yaskawa
muestra como puede funcionar la manipulacion ro-
botizada de botellas. La solucion completa esta disefia-
da de tal manera que se pueden implementar de ma-
nera practica procesos seguros, flexibles y rapidos
de carga y descarga de cajas o cartones.

En la solucién presentada, se utiliza un robot Moto-
man con tecnologia de agarre patentada, incluido el
entorno completo del sistema requerido. Con una celda
robotizada flexible para la manipulacién automética de
botellas, Yaskawa ha ganado el tercer lugar en Robotics
Award 2020. El robot no solo puede mover las bote-
llas, sino también empaquetarlas en cajas. El sistema
puede manipular de seis a ocho cajas por minuto.

Ademas de las pinzas, el equipo de Yaskawa inclu-
ye un manipulador, el controlador del robot, el panel
HMI y un variador de frecuencia. Todos los componentes
son de Yaskawa y se complementan entre si para formar
una solucién técnicamente simple que ya ha demostrado
su eficacia en la préctica. La celda esta montada en una
plataforma movil. Esto significa que el sistema no solo se
puede poner en funcionamiento rapidamente, sino que tam-
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por Air Grip World

bién se puede mover facilmente con una carretilla elevadora
si es necesario. La capacidad de la planta es de alrede-
dor de seis a ocho cajas por minuto, y el sistema en
si tiene una formadora de cajas y un dispositivo de
cierre. Por |o tanto, esta solucién de manipulacién que aho-
rra espacio es especialmente adecuada para su uso en
pequefias y medianas empresas. Con una mesa para
botellas, opcionalmente equipada con uno o dos robots, las
botellas individuales se pueden alimentar autométicamente.

La caracteristica especial del sistema son las pin-
zas patentadas. Son estables, duraderas y se pueden
configurar individualmente. En el raro caso de un defec-
to, el usuario puede repararlo él mismo gracias al di-
sefio modular. Este aspecto ya ha convencido a los gran-
des operadores de lineas de envasado. Ademas de muchas
cervecerias y productores de bebidas, Roma Mineralvann-
fabrikk AS de Noruega también utiliza el sistema espe-
cial de pinzas junto con la mesa de clasificacion.

Se utilizan dos modelos especialmente en esta aplica-
ciéon. Uno es el robusto robot Motoman SP800 de cinco
ejes, que puede mover un peso de hasta 800 kg, y el otro
es el paletizador Motoman MPL500 de cuatro ejes y una
capacidad de carga de 500 kg. Gracias a las mayores
capacidades de llenado, la empresa pudo aumentar
sus ventas en aproximadamente un 30%. Los robots
Motoman también se utilizan en otras areas de la industria
de bebidas, como el paletizado. A

www.yaskawa.es




DS Smith Tecnicarton,

Premio Liderpack al
'mejor packaging de logistica y distribucion'

La solucion premiada es una tapa telescopica valida para diferentes largos de embalaje

S Smith Tecnicarton ha recibido el

Premio Liderpack en la categoria

‘mejor packaging de logistica y dis-

tribucién’ por su ditimo disefio inno-

vador, una tapa telescopica vélida para
diferentes largos de embalaje.

El sistema se compone de dos secciones unidas y
estd equipada con varias pestanas laterales cuyo blo-
queo a distintas longitudes permiten alargar y encoger la
tapa y adaptarla a distintas dimensiones. De este modo,
con un solo elemento se puede dar cobertura a mdltiples
referencias de embalaje, lo que optimiza el espacio de
almacenamiento, fomenta la reduccion de los costes de
stock y simplifica la gestion de referencias.

Ademds, el proceso de montaje de la tapa es muy
sencillo ya que es automontable. El desarrollo incorpora
en su disefio elementos que facilitan la correcta posicion
de la tapa en las distintas medidas, agilizando asi el pro-
ceso de montaje. Todo ello se traduce en un ahorro de
costes de mano de obra.

Al estar 100% fabricada en carton ondulado, esta tapa
de embalaje telescopica sigue la estrategia de sostenibi-
lidad Now and Next, mediante la cual DS Smith se com-
promete a proteger los recursos naturales aprovechando al
méximo cada fibra y reduciendo los residuos y la contamina-
cién mediante soluciones circulares y equipando a las per-
sonas para liderar la transicion hacia una economia circular.

Como explica Antonio Cebrian, director Comercial
de DS Smith Tecnicarton, “que se reconozca nuestro es-
fuerzo innovador y la busqueda de soluciones sostenibles
nos motiva a seguir trabajando en esta linea. En DS Smi-
th Tecnicarton mantendremos nuestro nivel de exigencia
para continuar ofreciendo a nuestros clientes soluciones
novedosas y personalizadas a las necesidades que nos
planteen en un mundo en constante cambio”.

www.dssmith.com/es/tecnicarton/
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Pasarelas ASi-5/ASi-3

i Bihl+Wiedemann: bensficiossin

as pasarelas actuales ASi-5/ASi-3 de

Bihl+Wiedemann son, al mismo tiempo,

los maestros ASi-3 mds potentes, ya

que el maestro ASi-3 integrado «se be-

neficia» de una gran cantidad de nuevas

funcionalidades. Logrando implementar
muchas mejoras gracias también a la estrecha cola-
boracién con sus clientes pioneros en ASi-b.

Ventajas de las pasarelas ASi-5/ASi-3

Incluso sin la utilizacién de esclavos ASi-b, hay mu-
chas cosas que hablan a favor de la nueva generacién
de pasarelas:

» Capacidad de actualizacién en campo para actua-
lizaciones de firmware y de seguridad a prueba de
errores

+ Servidor OPC UA integrado para aplicaciones en la
Industria 4.0

+ Servidor web integrado para diagndsticos rapidos
del sistema

octubre—diciembre de 2020

40 IDE Informacion del Envase y Embalaje

esclavos ASi-5

+ Ciberseguridad gracias a pruebas de resistencia
rigurosas y cifrado de extremo a extremo

+ Funciones adicionales, como un reloj en tiempo
real para registrar entradas de bufer de diagndstico

Los dispositivos con monitor de seguridad integra-
do poseen también caracteristicas adicionales, por
ejemplo, la seleccién segura de modos de trabajo has-
ta PLe o Safe Link a través de Multicast y Broadcast.

Muchas variantes disponibles

Las pasarelas ASi-5/ASi-3 de Bihl+Wiedemann es-
tan disponibles ahora para casi todos los sistemas de bus
de campo habituales (por ejemplo PROFINET, EtherCAT,
EtherNet/IP) como maestro individual o maestro doble.
También estan disponibles opcionalmente con monitor
de seguridad integrado y para protocolos de bus de cam-
po seguros (por ejemplo, PROFlsafe, CIP Safety, FSoE).
Sus pasarelas ASi-3 existentes pueden reemplazarse
con muy poco esfuerzo de configuracion. =

www.bihl-wiedemann.es

Dos multitalentos de la
nueva generacion de
pasarelas: BWU3862
(izquierda) y BWU4019
(derecha)



SpeedStar Compact:

nuevo cabezal de aplicacion de cola caliente de

Dimensiones de montaje
mds pequeiias, la velocidad
y una aplicacion de hotmelt
de alta precision durante
toda la vida 1til, hacen

que el nuevo cabezal de
aplicacion de Robatech sea

una pequeiia joya. SpeedStar

Compact posee todas las
caracteristicas que ofrecen
un valor anadido para las
industrias del embalaje, los
envases y la impresion

isponible desde marzo de 2020: El

nuevo cabezal de aplicacién SpeedStar

Compact. Uno de los cabezales mas

rapidos y compactos disponibles en el

mercado con una aplicacién de Hot-
melt de alta precisién. Con hasta 800 ciclos de conmu-
tacion por segundo, permite una aplicacién de cordones
y puntos muy pequefios para encolados especialmente
exigentes y limpios manteniendo una alta velocidad de
produccion. Para asegurar que el cabezal de aplicacion
electromecanico pueda mantener la precision en la
aplicacion del adhesivo durante todo el ciclo de vida de
aproximadamente 500 millones de ciclos de funciona-
miento, Robatech ha integrado un ajuste automatico de
la carrera Los reajustes manuales se vuelven innecesa-
rios y se reducen las interrupciones del servicio debidas
a trabajos de mantenimiento.

Pequeiias dimensiones de montaje y alto
grado de proteccion

SpeedStar Compact también ofrece muchas otras
ventajas. En comparacién con su predecesor SpeedS-
tar Diamond, el nuevo cabezal eléctrico tiene un hard-
ware optimizado a nivel técnico, por lo que es mas
duradero. Ademas, gracias a la parte electrénica se-
parada del cabezal, es 46 mm mas pequefio. Con este
nuevo disefo, Robatech tiene en cuenta las estre-
chas condiciones de espacio en el entorno industrial
y permite a sus clientes una integracién compacta en
instalaciones y maquinas completas. Su mayor clase
de proteccién IP5b permite una mejor utilizacion en
zonas huimedas.

SpeedStar Compact se encuentra ya disponible
como cabezal Unico y multicabezal en versién corta
o larga y podré verse en el stand de Robatech en las

préximas ferias. A

www.robatech.es
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gus ofrece un alto grado de libertad de diseno
con impresion 3D multicomponente

Mas libertad y flexibilidad en el disefio: la impresién 3D de dos componentes permite
combinar facilmente diferentes propiedades de los materiales. (Fuente: igus GmbH)

rototipos, recambios,

moldes y pequefios

lotes: las impresoras

3D de igus, el es-

pecialista en plésti-
cos con sede en Colonia, ahora
también fabrican componentes
con varios filamentos. Las dife-
rentes propiedades de los ma-
teriales pueden combinarse fa-
cilmente con la impresién 3D
multicomponente. Por ejem-
plo, esta técnica puede utilizar-
se para producir piezas que
requieren tanto una rigidez
especial como una gran re-
sistencia al desgaste. De este
modo, las empresas disponen
de més libertad y flexibilidad en
el disefio.

La impresion 3D se ha con-
vertido en una potente alter-
nativa a los procesos de me-
canizado como el torneado y
el fresado en el mundo indus-
trial. Segln un estudio de la aso-
ciacién alemana de tecnologia de
la informacion BITKOM, en 2019
un 32% de las empresas indus-
triales ya utilizaban esta tecnolo-
gfa, un 12% més que en 2016; y el
nimero de usuarios sigue en au-
mento. «En los ultimos anos, cada
vez mds ingenieros de disefio nos
han preguntado si es posible pro-
ducir componentes hechos de va-
rios plasticos mediante impresion
en 3D para lograr propiedades
especiales», afirma Tom Krau-
se, responsable de la fabricacién
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aditiva de igus. La solucién es
la impresion multicomponen-
te (2K). Esta permite combinar
filamentos optimizados tribo-
légicamente con filamentos
reforzados con fibras.Asi, el
cliente no solo obtiene un compo-
nente de bajo desgaste, sino tam-
bién extremadamente resistente.

Impresion de dos componen-
tes (2K): practicamente sin
restricciones geométricas
«Ahora hemos ampliado nues-
tro servicio de impresion en 3D
para incluir impresoras multicom-
ponente (2K), que pueden tra-
bajar con dos materiales de im-
presion diferentes, lo que ofrece
mas flexibilidad en el desarrollo
de los productos. Estas impreso-
ras utilizan el proceso de modela-
do por deposicién fundida (FDM).
Cada uno de los dos plasticos
fundidos fluye a través de una
boquilla de presion. Las impre-
soras multicomponente pueden
ir alternando los materiales en
cualquier momento durante el
proceso de impresion, y fusionar-
se en las transiciones. Apenas
presenta restricciones desde el
punto de vista geométrico», acla-
ra Tom Krause. «Los materiales
pueden envolverse, entrelazarse
y alternarse en capas». La Unica
excepcion es cuando las tempe-
raturas de fusién de los filamen-
tos difieren mucho y no es po-
sible la fusién de los materiales.
En este caso, los ingenieros de



disefio pueden crear una unién adaptada, como una
cola de milano, que conecte dos areas hechas de
diferentes plasticos.

«Antes, esta flexibilidad era imposible con la
impresion 3D»

La gama de filamentos incluye lubricantes y po-
limeros de alto rendimiento con propiedades retar-
dantes de llama, higiénicas y antiestaticas, entre
otras. Tom Krause afirma: «Con las impresoras mul-
ticomponente tenemos la posibilidad de combinar las
especificaciones de dos filamentos en una sola pie-
za». Un ejemplo de una pieza impresa en dos com-

ponentes es una pinza de agarre para una maquina
taponadora en la industria alimentaria. El cuerpo del
elemento esta hecho de un filamento iglidur, que ga-
rantiza la robustez y la resistencia al desgaste. La su-
perficie, sin embargo, esta fabricada con un material
flexible que proporciona resistencia al deslizamien-
to. «Con la impresion multicomponente, el usuario se
beneficia de mezclar dos materiales», subraya Tom
Krause. «Antes, las piezas individuales unicamente
podian imprimirse por separado y unirse después.
Ahora todo es mucho mas facil y rdpido». ma

www.igus.es

Bihl
£ +Wiedemann
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E/S digitales auto-configurables
Diagnostico detallado, flexible y rentable
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Cumplimiento de la Responsabilidad Ampliada

del Productor mediante S D D R

ara envases de

uso doméstico;

los sistemas de

depdsito, devolu-

cién y retorno son

sistemas donde los
consumidores que compran
un producto pagan una pe-
quefa cantidad de dinero
que se reembolsara cuando,
una vez hayan consumido el
producto, lleven el residuo
de envase a un punto de re-
coleccion.

En el caso de los enva-
ses de uso industrial exis-
te un flujo de envases muy
concreto en el que estos
sistemas llevan tiempo ope-
rando en el territorio nacio-
nal, pero con un grado de
éxito relativo, ya que existe
gran variabilidad de produc-
tos contenidos debido a la
multitud de sectores en que
se utilizan.

Este envase es el GRG
o IBC. Un envase de unos
1000 litros aproximadamen-
te, de forma cubica y con una
vélvula para su vaciado.

Estos sistemas de reutili-
zacién cumplen con el segun-
do principio en la jerarquia de
gestién de residuos (reducir,
reutilizar, reciclar); por tanto
cuando mas veces podamos
utilizar el mismo envase mas
reduciremos el consumo de
recursos y le generacion de
residuos.

Estos sistemas se suelen
utilizar de forma individual
mediante un comunicado de
su modus operandi a la ad-
ministracién autondémica co-
rrespondiente.

El problema viene cuan-
do una vez comunicado vy
funcionando, aparecen mul-

titud de incidencias rela-
cionadas con la calidad de
los envases, la trazabilidad
de los mismos y los costes
asociados a la gestion del
SDDR; incluyendo los pro-
blemas derivados del cobro
y la devolucion de los dep6-
sitos econémicos asociados
a cada unidad.

Bajo el paraguas de
la  RAP (Responsabilidad
Ampliada del Productor)
estos flujos de envases
pueden gestionarse me-
diante sistemas SDDR co-
lectivos, que garantizan la
posible externalizacion de
la gestion del sistema con-
juntamente con una em-
presa especializada.

En lineas generales la

externalizacién cubre los
siguientes aspectos de la

gestion del sistema:

La economia circular y el reciclaje son temas

candentes a nivel mundial. Alguna de las soluciones
utilizadas para su implantacion son los sistemas de
deposito, devolucion y retorno (SDDR). Son sistemas
uitiles para la recoleccion, reutilizacion y/o reciclado
de envases usados y residuos de envases.
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1. Gestion centralizada del lavado y acondiciona-
miento del envase usado

2. Control de unidades y reembolso de depésitos
3. Optimizacion logistica

4. Representacion ante la administracion publica
5. Garantia de trazabilidad del envase

En Heura ya estamos operando un sistema SDDR
para este tipo de envases de forma colectiva para va-
rios agentes de un mismo sector, lo que ha permitido
a las empresas participantes regularizar su situacion,
evidenciar los puntos de mejora del sistema, y reducir
costes por optimizacién del cote logistico y de lavado/
acondicionado de los envases. I

www.heura.net

Equi ibl laboratori M
de control de calidad de la industria Lumaquinsa

de cualquier sector quality control

COMPREHENSIVE
egl;geg ABRASION TESTER (CAT)

MAQUINA DE ENSAYO UNIVERSAL PARA COMPROBAR LA
Para fabricantes de latas RESISTENCIA A LA ABRASION DE LOS RECUBRIMIENTOS

y de sus recubrimientos DE LATAS DE BEBIDAS O COMESTIBLES.
y laboratorios de ensayo

o certificacion. &5 El movimiento alternativo y basculante del instrumento imita el
daiio de abrasion producido durante el transporte, de forma
equivalente al sistema original GV-CAT, de Gavarti Associates.

& Es posible simular cualquier tipo de carretera a partir del
ajuste de diferentes velocidades y longitudes de carrera.

Permite realizar ensayos repetibles.

aa

Compruebe los posibles problemas de
desgaste y rayaduras antes de envasar
su producto.

# Confirme si es debido al tipo de aluminio,
o0 a déficits en su grosor o en su
recubrimiento.

&9 Evite pérdidas de producto y de prestigio.

www.lumaquin.com | +34 93 544 43 10
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Dos en uno: GSX de Leuze

el primer sensor de horquilla combinado en el mundo

on su nuevo sensor
de horquilla combi-
nado GSX, Leuze
presenta una vez
mas una novedad
mundial. Este dis-
positivo, que reune las ventajas
de los sensores opticos y de ul-
trasonidos, completa la gama de
sensores de horquilla de Leuze.
El dispositivo esta especialmen-
te indicado para las maquinas de
etiquetado utilizadas en el sector
del embalaje.

Con la presentacion del GSX, el
primer sensor de horquilla combi-
nado en el mundo, Leuze continda
con su tradicién innovadora que se
remonta a varias décadas. Leuze
inventd no solo el primer sensor de
horquilla para deteccion de etiquetas
con el GS0b, sino que también de-
sarroll6 el primer sensor de horquilla
de ultrasonidos, el GSU14. Con la in-

Deteccidn de etiquetas transparentes o semi-
transparentes sobre maquinas de etiquetado
con varias combinaciones de etiqueta-soporte.

novacion mas reciente de la compa-
fifa, el GSX (hay varios modelos dis-
ponibles), Leuze completa su gama
de sensores de horquilla ahadiendo
un modelo combinado que hace am-
bas cosas: tecnologia 6ptica y ultra-
sonidos. Reune, por tanto, las ven-
tajas de las soluciones opticas y de
ultrasonidos, y se dirige sobre todo
a las maquinas de etiquetado utiliza-
das en el sector del embalaje. Con
esta innovacion, Leuze demuestra
una vez mas sus muchos afios de
experiencia y conocimientos de las
aplicaciones de la Sensor People
dentro de este campo.

Leuze amplia su gama de sen-
sores de horquilla

Fijar etiquetas de diversas for-
mas, tamafos y materiales a los pro-
ductos y embalarlos por medio de
una maquina de etiquetado es una
de las principales tareas realizadas
por el sector del embalaje. Para que

Deteccion de etiquetas no transparentes

sobre maquinas de etiquetado con va-
rias combinaciones de etiqueta-soporte.
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su posicionamiento sea preciso, la
etiqueta se debe detectar de forma
segura y fiable, incluso cuando la ve-
locidad del transportador es elevada.
Esta tarea corre a cargo de los sen-
sores de horquilla, que incorporan el
transmisor y el receptor en un mismo
dispositivo y aseguran una alta se-
guridad operativa. Estos dispositivos
no solo son muy sensibles, sino tam-
bién faciles de montar y no necesi-
tan alineacion. Hasta ahora, Leuze
ofrecia dos modelos de sensores
de horquilla para este fin: sensores
opticos y de ultrasonidos. Ahora se
encuentra disponible una nueva ver-
sién que combina un sensor optico y
de ultrasonidos, de manera que Leu-
ze anade otra novedad mundial a su
completa gama de productos.

Dos en uno: el primer GSX14E
en el mundo

El sensor de horquilla GSX es
el primer sensor de este tipo en el

La amplia gama de sensores de horquilla
con el nuevo sensor de horquilla combi-
nado GSX14E.



mundo al combinar los dos métodos de deteccion de
ultrasonidos y 6pticos en una sola carcasa. Proporcio-
na las ventajas de ambos principios y se puede utilizar
con una alta flexibilidad. Detecta con fiabilidad, rapidez y
precision una gran variedad de etiquetas, con indepen-
dencia del material y las caracteristicas de la superficie.
Esto aumenta el rendimiento de la maquina y evita tiem-
pos de parada. Incluso las etiquetas hechas con material
BOPP cavitado heterogéneo se pueden detectar de ma-
nera fiable gracias al principio de funcionamiento &ptico.
El sensor de horquilla resulta especialmente adecuado
para aplicaciones en las que sea preciso detectar varios
tipos de etiquetas. Hasta ahora se necesitaban a me-
nudo varios sensores de horquilla diferentes. El usuario
no solo ahorra espacio, sino también tiempo y costes de
instalacion. El nuevo sensor de horquilla se puede con-
figurar de forma rapida y sencilla mediante un botén de
aprendizaje con el fin de configurar la combinacién entre
etiqueta y soporte. Solo hace falta una posicién de mon-
taje universal para todos los objetos.

10-Link para facilitar la configuracién y la ges-
tion de recetas

El nuevo sensor de horquilla GSX incorpora un
interfaz 10-Link, que sirve para configurar el sensor
de forma sencilla, répida y econémica. El interfaz se
puede emplear para permitir el aprendizaje remoto
o bloquear los botones, entre otras cosas. Ademas,
la gestion de recetas facilita el cambio de formato al
sustituir los rollos. Esto significa que no necesita re-
ajustar cuando se cambian los rollos a un formato de
etiqueta diferente. El formato se cambia con rapidez
seleccionando el conjunto de parametros apropiado
para el formato de etiqueta correspondiente. Esta se-
leccion de parémetros se efectia directamente en la
maquina de etiquetado a través del interfaz de usuario.
Esto no solo ahorra tiempo de configuracién, sino que
también aumenta el volumen de produccién y logra
que el sistema sea mas econdémico. A

www.leuze.com

The Sensor People

Leuze

Novedad mundial
Sensor de horquilla
combinado

Detecta cualquier tipo de etiqueta con un solo sensor, bien
sean estas transparentes, de papel, metalizadas, laminadas,
etc. Mayor rendimiento en maquina gracias al facil cambio
de etiquetas con control de recetas a través de 10 Link.

Mas informacion en www.leuze.com/es/gsx
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Nuevas bisagras para cristal CFM_ TR_G

na amplia seleccion

de bisagras metalicas

y en plésticos técni-

cos adecuadas para

diversas aplicaciones,

gracias a la disponibi-
lidad de distintos tipos de montaje,
angulos de rotacion y resistencia
de carga.

En este caso queremos presen-
tar las nuevas bisagras para montaje
de cristales o paneles Elesa+Ganter
CFM-TR-G. Estan hechas en SU-
PER-tecnopolimero de base polia-
midica reforzadas con fibra de vidrio
en color negro y acabado mate. El
lote viene compuesto por:

La propia bisagra
Arandela plana
Arandela escalonada
La contrafijacién
Tornillo

o> W

Necesidades a la hora de la co-
locacién de la bisagra. Realizacion
de agujeros pasantes para los tor-
nillos en el lado del bastidor.

Por el lado del panel, se nece-
sita hacer agujeros pasantes con
alojamiento para tornillo seguin
UNI 5732 La longitud de este se
elige en funcién del grosor del pa-
nel o cristal.

El dngulo de rotacion es de
méax 270° La bisagra ha sido
probada en nuestros laboratorios
para soportar unas cargas maxi-
mas segun tabla.

2h
Tr/ Arandela escalonada
~ .

Arandela planas

Tuerca

Contrafijacion
Tornillo
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Las instrucciones de montaje son las siguientes: Las aplicaciones para las que se puede utilizar esta

bisagra son:

1. Realizar un orifico en panel o cristal de 4 mm minimo.

2. Colocar la bisagra de forma frontal, con la con- 1. Tapas para proteccién de Impresoras 3D
trafijacion centrada respecto del orificio, e in- 2. Equipos que requieran visién del proceso pro-
troducir el tornillo. ductivo m=a

3. Enellado opuesto, introducir la arandela esca-
lonada y la plana y apretar con la tuerca. www.elesa-ganter.es

(elesaGANTIR

Componentes industriales para todo tipo de maquinas

SAN DISENO HIGIENICO
PROTECCION ANTIMICROBIANA SAN DISENO HIGIENICO
9 PRODUCTOS 8 PRODUCTOS

_+_

DESIGHED
FOR ENGINEERING
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Sistemas de
almacenamiento
y transporte

Gmohling

Cajas, carros, armarios, estanterias
y contenedores construidos en aluminio
para todos los ambitos de aplicacion

aplicaciones en las que hay que cumplir
con las mayores exigencias, con higiene,
fiabilidad y durabilidad.

| aluminio es ligero, duradero
y resistente, ademas de re-
sistente a la intemperie y a
la corrosién: son precisamen-
te estas propiedades las que
hacen del aluminio el material
ideal para sistemas de transporte, almace-

Logistica e intralogistica, comercio elec-
tronico, sanidad, eliminacién de datos, in-
dustria textil, lavanderia, farmacia y quimi-
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namiento y logistica de todo tipo, ademas
de ser perfectamente reciclable y, por lo
tanto, tener un efecto favorable en la hue-
lla energética.

Los contenedores de transporte de alu-

minio de Gmohling son resistentes y féaci-
les de limpiar. Esto es ideal para todas las

octubre—diciembre de 2020

ca, ocio y aire libre, embalaje, mercancias
valiosas ... son los ambitos de aplicacion
de los productos Gmaohling.

En Iberibox creemos que generar bien-
estar y sostenibildad es fundamental tanto
para el desarrollo de los negocios como
forma de vida y por eso compartimos con



Cc 1Iberibox )

Ligeros, robustos y fiables Soluciones

y reciclables para transporte
y almacenaje

en aluminio

MADE IN GERMANY

www.iberibox.com

nuestros socios la misma filosofia, para distribuir pro-
ductos de altisima calidad de manera competente,
fiable y la flexibilidad que requiere nuestro mercado.

Voluntad de servicio y la satisfaccién del clientes
es nuestra filosofia para prosperar y perpetuarnos en
el mercado espafiol como distribuidor mayorista en
el territorio espafol del fabricante Aleman Gmohling.

Todo esto nos diferencia y compromete a ofrecer-
les en las mejores condiciones, los innovadores y du-
raderos contendores de transporte en aluminio desa-
rrollados por Gmahling, con procesos de produccion
sostenibles y certificacion DIN EN ISO 9001: 2015.

Gmohling nos ofrece mas de 70 afios dedicados a
la fabricacién de contenedores de transporte y dese-
cho de datos, carros de transporte, armarios méviles
y palés en una planta de mas de 8.000 m2 en Firth
(Alemania), siendo uno de los lideres mundiales en el
sector cubriendo las expectativas de los clientes mas
exigentes. A

www.iberibox.com




=3 Novedades

[
P 10ée S, fabricante de referencia para la actividad intralogistica

ives es un grupo de
ingenieria industrial
que nacido hace mas
de 200 afos, y que en
la actualidad disefa
y fabrica maquinaria,
equipos de proceso y lineas de
produccion para los mas grandes
actores industriales mundiales de
sectores tan destacados como la
logistica, energia y produccion de
aceros y otros materiales.

En 2019, Fives registré unas
ventas de 1.999 millones de eu-
ros y contaba con cerca de 8.400
colaboradores en una treintena de
paises.

Unas cifras que le permi-
ten operar en particular desde
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el sector intralogistico, en ac-
tividades tan especificas como
son la de agroalimentaria, la
distribucion, el comercio elec-
tronico, el postal ... actividades
para las que promociona mun-
dialmente soluciones técnicas a
través de 8 filiales con centros de
fabricaciéon propios y 16 oficinas
regionales.

Especializacion en los procesos
de transformacion y plataformas
logisticas de distribucion

Fives esta especializado en
la actividad intralogistica, para
cualquier tipo de la industria; al-
gunos de los clientes con los que
ha trabajado son Ulog, Kermené
(E.Leclerc), Monique Ranou (Gru-
po Intermarché), Campofrio, Cala-
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dero (Zaragoza), Coren, Socopa,
Charal, Bigard, Herta, Bonduelle,
Sodebo, La Boulangére, Amadori,
Beretta, Rovagnati, Labeyrie, En-
tremont, LDC, Arrivé, AlA, Elivia,
Decatlon, FedEx, TNT, DHL, JD.
com, UPS, La Poste.

En el sector agroalimenta-
rio, es especialista en sistemas
de almacenaje, sistemas de ma-
nutencién automatizada, sistemas
de clasificacion y expedicién, cé-
lulas de robotizacion para paleti-
zaciones homogéneas y hetero-
géneas... Destacando su sistema
propio de informacién con sus
editores WCS — Flexy-Connect y
WMS - SU.

Como valor diferencial, la em-
presa destaca que sus equipos
con disefios especificos para los
entornos lavables mas exigentes.
Todo esto se consigue gracias a
una inversién anual de 33,6 millo-
nes de euros en |+D+ly con 1952
patentes en vigor.

Focus sobre el FLEX'Y SHUTT-
LE® de Fives Syleps, solucién de
referencia para el almacenaje

Son almacenes compartidos
verticalmente, hasta 20 metros
de altura, con total acceso manual
a todos los niveles de carga, para
reducir los costes y riesgos en las
intervenciones de mantenimiento,
triplicando las cadencias y la dis-
ponibilidad por mueble de almace-
namiento.

El FLEX'Y SHUTTLE®, Ia
solucién innovadora que lleva



la firma de Fives Syleps, gan6é en noviembre de
2012, el Janus de la Industria, una distincion ofi-
cial otorgada por el Instituto francés del disefio
para recompensar a las empresas que integran el
bienestar del usuario en la concepcién de sus pro-
ductos.

La politica de disefo en la concepcion del FLEX'Y
SHUTTLE® ha permitido humanizar el sistema de al-
macenamiento automatizado: la estética y una mayor
accesibilidad al producto permiten al usuario hacerse
con él de inmediato.

Fives Syleps especialista en soluciones para la
automatizacion de la paletizacion heterogénea

El OPR® de Fives, es una solucion completa
robotizada, desde la entrada de los palés homogé-
neos (fabricantes), el almacenamiento individual de
la mercancia, la preparacion de los pedidos de forma
automatica hasta la salida de los palets heterogéneos
para los clientes finales.

Diseiado para responder a los problemas vy re-
quisitos mas complejos de la logistica de distribu-
cion, el OPR® (Order Picking Robotic), nacido de los
conocimientos informaticos y robotizados de Fives, per-
mite formar en un minimo de tiempo unos palés
heterogéneos perfectamente ordenados. A

www.fivesgroup.com

CANTONERAS PARA
TUS EMBALAJES

EDGEBOARDS FOR
YOUR PACKAGING

CORNIERES POUR
VOTRE EMBALLAGE

PLASTICOS ESCANERO S.L.

lPLASTICS

CARRETERA N-330, KM 2 « CP 22270 ALMUDEVAR (HUESCA)
1+34 974 218 132 « e-mail: info@pesl.es - www.pesl.es

S

escanero

PLASTIC SOLUTIONS
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i Aplicadores para adhesivos termoplasticos _

Su ESPACIOD

SU ESPECIALISTA EN APLICACION DE ADHESIVO

, AP ||l 1” =
Robatech Espafia | +34 916 838 214 | robatech.es _.

“) 4

ROBATECH 18 922 774
info@ide-e.com

Soluciones de vacio para todas las aplicaciones
en la industria del embalaje

Bombas de vacio de paletas rotativas R 5 — probadas y fiables

Mas de 2,5 millones de bombas en funcionamiento en todo el mundo
Facil mantenimiento
Buen caudal a vacio limite (Ciclos rapidos de envasado)

1S.A. | Pol. Ind. Coll de la Manya | C/ Jaume Ferran, 6-8 | 08403 Granollers
8616160 | busch@buschiberica.es | www.buschiberica.es

CrDIRN

PNTOMNMIV

ALTA FIABILIDAD

WL33 WH33 Q BOMBAS DE VACIO ESPECIALES TURBINAS

TURBO SOPLANTE PARA EMPAQUETADO DE CANAL LATERAL

Poligono Industrial Cova Solera - C/ Londres, 7 - 08191 Rubi (Barcelona) - Spain
TIf.: (+34) 935 880 660 - Fax: (+34) 935 880 748  grino-rotamik.es - www.grino-rotamik.es
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i Boquillas de pulverizacién — J Lontenedores

AT X

Recubrimientos - Lavado - Secado - Dosificacién - Marcaje

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology

Agustin Lara 1 bis. 28023 Madrid. Tfno 91 3574020 - Fax 91 3574303
info@spray.es www.spray.es

i Embaladores y Envasadores a terceros —

A n -

Desarrollo, Formulacién y Envasado de Aerosoles

¢/ Legarda, 2. P.l. Osinalde
20170 Usurbil (Guiptzcoa)
Tel.: 943 361 943 - Fax: 943 361 946

IGEpAKs s _prewafsa.

Uslrbil (Guiplzcoa)  Barbera del Vallés (Barcelona)
www.igepak.com www.preval.es
Tel.: 943 361 943 Tel: 9371918 12
Fax: 943 361 946 Fax: 937191653
igepak@igepak.com aroldan@preval.igepak.com

* Productos Cosméticos, de Hogar,
de Automocion e Industria.

« Certificacion 1SO 9001/2000.

e Desarrollo Integral del producto.

* Cumplimiento de la legislacion vigente.
* Envasado con doble camara.

® Formulas propias.

INSERTE AQUI
SU PUBLICIDAD

g18 922 774
info@ide-e.com

QUILINDX §

PL CONTENEDOR PALETIZADO
El contenedor paletizado PL esta particularmente
indicado para el transporte, almacenamiento y
manejo de cualquier liquido, alimentario o de ofra
naturaleza que no esté sometido a normas
restrictivas.

CARACTERISTICAS TECNICAS Y
COMPONENTES ESTANDAR:

+ Depdsito en acero inoxidable AISI 304 6 316

« Fondos estampados

= Boca DN-400 con cierre répido a palanca o rosca
» Manguito de salida de 1%" - 2" - 212 - 3"

+ Bastidor modular en acero cincado en caliente

ACCESORIOS OPCIONALES:

« Vélvula inoxidable de esfera o mariposa
« Vilvula de seguridad de doble efecto

* Agitador

* Sistemas de auto-limpieza

* Niveles
* Mirillas

www.quilinox.com
quilinox@quilinox.com

R, (+34)902304 316

oo C/Louis Pasteur, 4.
< Parque Tecnolégico de Valencia
46980, Paterna (VALENCIA)

HAGA RENTABLE SU PUBLICIDAD

ANUNCIESE EN LA REVISTA LIDER
DEL SECTOR DEL ENVASE

Y EMBALAL_IE

A |
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INSERTE AQUI
SU PUBLICIDAD

g18 922 774
info@ide-e.com




Embalajes de proteccién

Embalaje de Proteccion
Insertos Maletas
Bandejas para Herramientas
Espumas a Medida para Contenedores Automocion te
tica y Perfumeria # Espumas PE Reticuladas y No Reticuladas
# Espuma iuretano

Espumas Conductivas y Antiestaticas 4 Otros tipos

i — - —

Pol. Alfajarin, p.10 50172 —Alfajarin (Zaragoza) - tel: 976 790 640 fax: 976 100 597 - zfoam@zfoam.com - www.zfoam.com

Envases flexibles

v) intermark

PACKAGING & LABELLING SOLUTIONS

) &

Embalaje industrial Seguridad & Proteccidn

Para mas info visite
www.intermark.es

ﬁ fres-co

- SYSTEM ESPANA sau.
ENVASES FLEXIBLES

o o HAGA RENTABLE SU PUBLICIDAD

MAQUINAS ENVASADORAS AL VACIO

4 ’ E A
Pol. Ind. Fontsanta B .‘ ' ;

Avda. Virgen Montserrat, 55

SANT JOAN DESPI Barcelona) | (SSANTHINIm [ ==1 = = NN {2V =3 - | B | = =

Tel.: 933 735 600 - Fax: 933 733 451

C.I.F: A-08934812 : DEL SECTOR DEL ENVASE
SEDE CENTRAL: . Y EMBALA_E
GOGLIO LUIGI MILANO SPA ;
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Maqguinaria de
envase y embalagje

CIMA

L L O —

d m BCG tr[] n iC Fabricamos soluciones

Innovacién - Experiencia - Garantia - Proyectos personalizados

LA MAS AMPLIA GAMA DE
MAQUINARIA DE ENVASADO

= mecatronic@mecatronic.es - Envasadoras de
www.mecatronic.es
tif: 96 24043 61

campana de vacio

W ml; - Envasadoras
- flow-pack verticales
b
- Envasadoras @
. - o e | Flow-pack horizontales =1 e
sistemas automaticos de etiquetaije ” - -

- Termoselladoras
manuales y de gran
produccién

ETIQUETADORAS MECATRONIC S.A. Avda. de los Deportes, n® 24, 46600 Alzira (Valencia)

- Envasadoras rotativas y
lineales para productos

(6.0 tarnashora) "

— =

fi5y N -Envaeadorss
= ] | Igl}! u "Gable top"
e

MOSCA ==

EXCELLENCE IN STRAPPING SOLUTIONS

jadoras automaticas | Flejadoras en linea | Flejadoras de palets o L|gnadom de
r = botellas "PET"

Wl
A
PP, PET y PLA biodegradable | Soldadura por ultrasonidos bl rlengsnshg
[ ; film flexible y
& semirigido

& B
1as de transporte | Servicio técnico global ONE Service . .

- Sistemas de
dosificacién y pesaje

COMATEC FOOD TECHNOLOGIES, S.L.

o MARIE CURIE. 22 - PE. "LA 28805 - ALCALA DE

MADRID - ESPARA TEL.: 91 882 56 70 / 57 34 FAX.: 91 882 49 12
info@comatecsa.com www.comatecsa.com

MOSC

Tel: 93 46901 23 | Email: in Ymosca.com| Web: www.mosca.com

INSERTE AQUI
SU PUBLICIDAD

HAGA RENTABLE SU PUBLICIDAD

o~ J

ANUNCIESE EN LA REVISTA LIDER
DEL SECTOR DEL ENVASE
Y EMBALA_IE

g18 922 774
info@ide-e.com
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J Maquinaria de envase y embalaje —

masa _A\ﬁl

- Soldadura lateral invisible a\
- Esquinas marcadas

MANUTENCION INDUSTRIAL DE SOLIDOS - Fondos con plegados especiales
¢ Alimentacion mecdnica y neumatica :

Variedad de soluciones:

PRODUCTOS MANEJADOS
Azlcar, harina, cacao, leche en polvo, carbonatos, - Vacio
R - Precintado
sulfatos, arenas, cereales, plastico, etc. - Rebatido
- Gas inerte
manutencion automatizada, s.a. - Vavula
Pje. Antonio Bori, Nave 11 |
08918 Badalona
933 871 004 MAQUINARLA DE ENVASE Y EMBALAJE PARIS, S.A.
Juan de la Cierva, 52 - 08210 Barbera del Valles
www.transplast.com Tel: 937 183 813 - Fax 937 188 553
masa@transplast.com E-mail: paris@menparis.com

www envasadoras-paris.com

V/ULMA

MAQUINAS AUTOMATICAS DE ENVASADO

+ ENVOLVEDORAS HORIZONTALES Y SISTEMAS

HAE'A RENTAB LE SU PUEL":IDAD AUTOMATICOS DE ALIMENTACION

* ENVOLVEDORAS CON FILM ESTIRABLE
TERMOFORMADORAS PARA ENVASADO AL

- | VACIO, ATMOSFERA MODIFICADA, BLISTER

+ ENVOLVEDORAS CON FILM RETRACTIL

ANUNCIESE EN LA REVISTA LIDER

* TERMOSELLADORES DE BANDEJAS CON

DEL SECTOR DEL ENVASE ‘T“°3FE“::‘::':::::GING
Y EMBALAE > B® GARIBAI 28 « Apdo.145

20560 ONATE = GUIPUZCOA
Tel. 943 739 200 = Fax: 943 780 819

www.ulmapackaging.com « info@uimapackaging.com

1 | INSERTE AQUI
<I> Anticipating the future SU PUBLICIDAL

y RIBAWOOD

‘www ribawood com

18 922 774
info@ide-e.com
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HAGA RENTABLE SU PUBLICIDAD

ANUINCIESE EN LA REVISTA LIDER
DEL SECTOR DEL ENVASE
Y EMBALAE,_

Precintos engomados y adhesivos

n Poligono Industrial Henares
C/ Fray Gabriel de San Antonio, 21
I BRM 19180 Marchamalo (GUADALAJARA)
. i Telf. 949 24 84 60
Fax: 949 23 22 11 - 949 23 22 25

http://www.ibergum.com
E-mail: ibergum@ibergum.com

"2 SGS

 PAPEL ENGOMADO IMPRESO Y SIN IMPRESION, INCLUIDA TODA
LA GAMA DE REFORZADOS CON FIBRA DE VIDRIO
© PAPEL DE EMBALAJE IMPRESO PARA EL COMERCIO Y LA INDUSTRIA
® PAPEL IMPRESO PARA ENCARTUCHAR MONEDA
© CINTA ADHESIVA IMPRESA Y SIN IMPRESION PARA EMBALAJE
® FILM ESTIRABLE PARA PALETIZACION
© MAQUINARIA PARA LA APLICACION DE PAPEL ENGOMADO Y CINTA ADHESIVA

Sensores

wenglor desarrolla productos weng|°r
innovadores como sensores ,

sistema de proceso de ima-
gen y técnologia de seguri-
dad para el mercado global .

the innovative family

Descubra otras innovaciones.
www.wenglor.com

e

Wenglor Sistemas de Sensores S.L. * Avda. Meridiana, 354, 7AB * 08027 Barcelona
Telf.: 93 498 75 48 * F.: 93 498 75 69 * info.es@wenglor.com 918 922 774

info@ide-e.com
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NUEVO CABEZAL DE APLICACION
PARA ESPACIOS REDUCIDOS

Dimensiones de montaje mas pequenas, velocidad
y una aplicacion de hotmelt de alta precision.
SpeedStar Compact para la industria del embalaje.

N

2

www.robatech.com/speedstar-compact

MR v ROBATECH



